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GBff 8162-2008 结构用无缝钢管标准述评

张会轩，丁 乙，劳日升
〈鞍钢股份有限公司无缝钢管厂，辽宁 破山 114021) 

偏 要z 对比并论述了结构用无缝钢管标准中的牌号及化学成分、力学性能、工艺试验等技术指标，

对结构用无缝钢管标准的使用具有一定指导意义.

关键词:无缝钢管: GB!T 8162-2∞8 标准:述评

结构用无缝钢管是铜管领域生产量最大、使用范围簸广的产品，广泛用于工程结构、机械结构

等国民经济各行各业. GB厅 8162 <<结构用无缝钢管》是铜管行业最基础的标准，随着市场需求的变

化，原标准中的主要技术指标已不能满足使用要求，由于标准中的钢牌号、性能与国际标准或国家

钢的基础标准规定不相吻合，导致用户选材困难，对标准理解困难，因此在订货时需要篇大量的协

议和生产企业内部规定来支撑.

国外与 GB!f 8162-2∞8 <<结构用无缝钢管》相关的先进标准主要有 EN 10297-1: 2∞3 (用于

机构和一般工程用途的无缝钢管技术条件》、JlS G3钊4-1994 (一般结构网碳素钢管》、 JlS G3445 

-2{刷《机械结构用碳蒙铜管》、 ASTM A5册-03川汾成型圆型和异型结构用碳钢俘管和无缝管》和

ISO 2937-1974 <<机械周光端无缝锅管》。

对收集的国际标准和国外先进标准进行了指标对比分析，欧洲标准是目前国际上比较认同的较

为先进的标准. EN 10297一1: 2ω3 <<用于机构和一般工程用途的无缝钢管技术条件》与修订标准的

适用范围相同，且技术指标较为先进，因此确定为主要参考标准.

1 国内外标准对比

1.1标准的适用范围

GB.厅 8162-1999 标准适用范围为"一般结构和机械结构"两个方面. EN 10297-1: 2∞3 标准适

用范围为"机械和一般工程".在参考欧洲标准的同时，充分考虑产品的实际用途情况，本适用范围

修改为"机械结构、一般工程结构用无缝钢管".

"一般工程结构"是指国民经济各行各业的各项大、中、小型工程建设，"一般工程结构用管"一

般是指产品直接使用，不需对内外表面进行机械加工，使用范围广，用此代替概念笼统的"一般结构

用管"·

"机械结构管"是指国民经济各行各业经机械加工后使用的无缝钢管.

1.2 钢管的外径允许偏差

本标准采用了 EN 10297-1: 2∞3 标准的要求，热轧管为"~1%D 或主0.5仇nm. 取其中较大者"，

冷拔管为"主I%D 或~.30mm. 取其中较大者".比 GB厅8162-19佣标准划分出的各档对外径的要

求有着更公平合理的要求.

铜管的外径允许偏差对比见表 1.

1.3 铜管的壁厚允许偏差

GB/T 8162一1999 对热轧薄壁管要求的较苛刻，热轧(挤压、扩)现工艺装备水平都很难以达

到，本标准参考 GB/T 17395 表 6 中的繁厚允许偏差以及 JSO 9329-1 标准的要求，综合无缝钢管的

生产实践和薄缝管、中厚壁营、厚壁管的界定，按铜管外径的大小分 2 个外径铛次、 3 个 S/D档次，

不同 S/D的铜管壁厚允许偏差对比情况见表 2.
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袋 1 铜管的外径允许偏差对~t

铜管 钢管外径
允i'r偏~

种樊 Imm 原标准 本标准
本标准与

EN10297 
本标准与

跟你准比较 EN 10297 比役

热轧{挤压) <50 !O.5伽m 主I%D 成主0.50. 主I ∞%
相同 相同

锵管 ~ 主1.∞% 取其中极大者 .'1、主O.5Omm

6-10 士O.2Omm 放宽 加严

>10-30 全0.4伽nm 加严 加严
冷拔(轧) 主I%D 或全0.30. 取 主1.00%

钢管 >30-50 主0.45mm 其中极大者
外役在3O-45mm 加严，

簸'1、主O.SOmm 加严
外役，在 45-5伽nm 放宽

>50 主1.∞% 相同 相同

.2 热轧(挤压、扩)铜管的壁厚允许偏差比较 mm 

IS09329 4'k、准 鼠标准本标准与 ISO和鼠标
D 

sρ9).05 SID>0.05-0.10 SID>O.IO sρ主0.05 SID>0.05-0.10 SID>O.IO 全部 准比t置

51主D军102 主12.5% 主12.5%
+15 % 与原标准对I:t:加严.

-12.5% 与 JSO对比z 相同.

108 $5.4 5.4-10.8 >10.8 主5.4 5.4-10.8 >10.8 

114 主妇 5.7-11.4 >11.4 主5.7 5.7-1 1.4 >11.4 

121 主6.1 6.1-12.1 >12.1 主6.1 6.1-12.1 >12.1 

127 g).4 6.中12.7 >12.7 ~.4 6.4-12.7 >12.7 

133 ~.7 6.7-13.3 >13.3 g).7 6.7-13.3 >13.3 

140 主7.0 7.0-14.0 >14.0 主7.0 7.0-14.0 >14.0 

146 51.3 7.3-14.6 >14.6 51.3 7.3-14.6 >14.6 与原标准对比z

159 ~.O 8.0-15.9 >15.9 ~.O 8.0-15.9 >15.9 sρ剑，的.上限稽同.

168 ~.4 8.4-16.8 >16.8 ~.4 8.4-16.8 >16.8 下限版宽 2.5%. SID 

D> 180 $9.0 9.0-18.0 >18.0 主9.0 9.0-18.0 >18.0 +15 % >0.05-0.10. 加严-
与 JSO 标准对比g

102 194 $9.7 9.7-19.4 >19.4 $9.7 9.7-19.4 >19.4 -12.5% S.ρ9).0量和 SID 为
双13 ~102 10.2-20.3 >20.3 ~10.2 10.2-20.3 >20.3 0.05-0.10 的相问:

219 主11.0 11.0-21.9 >21.9 至1 1.0 11.0-21.9 >21.9 SID>O.IO 时.下限相

273 主13.7 13.7-27.3 >27.3 主13.7 13.7-27.3 >27.3 同.上限放宽 2.5%.

325 主16.3 16.3-32.5 >32.5 ~16.3 16.3-32.5 >32.5 

356 主17.8 17.8-35.6 >35.6 主17.8 17.8-35.6 >35.6 

406 主203 20.3-40.6 >40.6 军20.3 20.3-40.6 >40.6 

457 :!:22.9 22.9-45.7 >45.7 ~.9 22.9-45.7 >45.7 

筑18 ~.4 25.• 50.8 >50.8 主25.4 25.4-50.8 >50.8 

610 $30.5 30.5-61.0 >61.0 主30.5 30.5-61.0 >61.0 

允i'f偏)'1'. 主15% 主 12.5% 主 10% 主15% 主12.5% φ 12.51-10% 

1.4 弯曲度

本标准参考 EN 10297-1: 21∞3 标准，增加了全长弯曲度1.5%。的要求. 因为每米弯曲度要求与

全长弯曲度没有换算关系，无替代性，增加全长弯曲度实际是加严了标准要求，使之更加全国和严

密.

1.5 端头外形

由于切头设备的更新，切头设备由原来的机床车削改为现在的带锯，很难满足原标准"钢管的两

端端面应与铜管轴线通毒草"的要求，也没有给用户一个明确的交代.操作性不强.本标准参考 API Spec 
5L标准给出一个切斜度也圆的规定，即z 外径不小子 60mm 的钢管，其切斜不应超过 1.5mm; 外径
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大于 6mm 时，其切斜不应超过铜管外径的 2.5%.但是大不应超过 6mm。同时，给出了端头外形示

意图。

1.6 精加了钢的牌号

GB厅 8162一1999 标准只有 10、 20、 35、 45、 0345 及 GB厅 3077标准中部分牌号，而 0345 又

没细分质最等级，本标准增加了 GB!f 699标准中的 15 、 25、 20Mn、 25Mn. GB!f 1591 标准中的牌
号及本标准中表 5 规定的牌号 。235、 0275 . 同时细化了 GB!f 1591 标准和表 5 规定的牌号各钢的

质量等级要求。

1.7 加严了化学成分要求

对引自 GB厅 1591 标准中质量等级A、 B、 C级牌号的磷、硫含量进一步加严，确定为磷、硫含

量均不大于 0.030%.

1.8 调整直了有关铝含量的规定

参考同类产品标准及欧洲标准的规定，规定了 A1t (全铝〉含量的要求，同时增加脚注:当分析

A1s 时. A1QO.015%. 

1.9 改变冶炼方法

取消了蔼后的平炉冶炼方法，增加炉外精炼的冶炼要求。

1.10 力学性能

本标准增加了。B厅 699 标准中 15 、 25、却Mn 、 25Mn 等 4 个牌号的力学位能要求，性能值按

GB!f 699 标准给出的对应牌号试样调质处理后的性能值。增加了 GB.厅 1591 标准的所有牌号和本标

准中表 5 的 0235、Q275、 0345、。390 钢级核质量等级A、 B、 C、 D4 个级别的力学性能要求，其

中 0235 、 0275 钢级的性能值按 GB!f 7∞标准给出的对应牌号的性能值; 0345、 0390 钢级的性能

值按 GB厅 1591 标准给出的对应牌号的性能值.

对原标准中不明确质量等级的 0345 钢提高了屈服强度，囱 325MPa 提高到 345MPa. 符合了强

度级别，抗拉强度也规定出了范围值。

增加了按钢级订货质量等级 B 以上的冲击功和冲击温度要求.

为科学真实地反映铜管所有规格系列产品的冲击性能指标，标准绘出了大中小 3 个冲击试验试

样的规定，以及冲击吸收能量的计算规则、冲击吸收能量递减系数见表 4.

试f￥规格

标准试佯

小试伴

小试样

袤 4 冲击试样递减系敬

试11尺寸〈高度x;t:1.!O Imm 

10><10.0 

10><7.5 

10><5.0 

i墨画在系敏

ω

万
"

'-nuvnu 

1. 11 工艺试验

本标准增加了 15 、 25、 20Mn 、 25Mn、 Q235、 Q275、 Q2957 个牌号的压扁试验要求，规定

的钢管压扁平板间距离. 15、 25、 0235 的要求同 20. 0275、 0295、2OMn. 25Mo 的要求同 0345.

1.12 试验方法

本标准取消了钢管的尺寸和外形连根进行测量和钢管的内外表面逐根进行目视检查的要求，因

为尺寸、外形、表面的检查无统一的检验方法标准，各铜管厂的质量保证能力也不同，因此应由企

业自己确定挽验频率和检查方法.

1.13 组批规则

根据现无缝钢管倍尺连轧的工艺特点，参考相关标准 APIS严c5cr、 GB 3087 的规定，增加了

倍尺无缝管在切成单根后不再迸行热处理和从倍尺无缝管截取的所有管段都应视为一粮的规定.

2 GB厅8162-2∞8标准与国外标准指标对比
GB.厅 8162一双则8 标准与国外标准指标对比见表 5-8.
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t.> 
t主

标准名称及标准号

GBlT8162-1999 
结构用无缝钢管

nSG34树-199嗨

-II!纺掏用‘民囊制管

ns G3oW5-2004 
机幡纺构闲画Ut铜管

ENIO彷7-1 ， 2003 

用「帆"归-Jt T.nm~童的
无缝制货交货t童~*"件

ASThI ASω-03. 

F守l&.罚摆阔锁和辩刷固然构用

111M炜管掬二￡籍管

赂。 2937→1974

~LIIl刚先精x缝锅'

GBlT8162-2008 
结构均无锺铜管

适用范阁

-~综构、机械结构

土木、 建筑、铁血菁、 1fT-艇、

支柱、防滑被嗣4疆、筒构件用

机摊‘汽享、自行车、 */Ut

Jt他机撼零件用

饥'由和-Jt工程用

"横、"接、饼!I!初建筑的螺
栓遥锥结构以及一~结构刷

饥饿刷一~工filll

机械结构、 帽-~工程结构

L一

倒tl学会/、Mi- .狄1f.会·论文.-铜管标准化

褒 5 GB.厅8162-2∞8与国外标准指标〈外径、璧厚允许偏差}对tt

主要倒号 外传允许偏爱 !l厚允许偏爱

热轧〈锁11\、扩>ff P争拨{草L>管 热轧{挤服、扩】管 冷拔 t轧Hf

外役D 唱til级 高级 外轮D 曾遭级 高级 .厚S 警JI级 高级 壁厚S 普通级 高级

<SOmm :!:O.5mm :!:O.仙nm. 6-10 主0.20 :!:O.10 〈啪nm 主12.s~ 主1~ ';; lmm 士。.15mm 主O.15m皿

20、 Q345 2主SOmm :1:1.0% 盒。.75% >10-30 士。柏量。.20 (min 主0.40) (min.:!:O.3O) >1-3 +IS~ :!:l~ 

>30-50 企0.45 全0.25 ~4-20φ15~ 主1~ -1~ 

>50 :1:1% 钩。5~ .12.5~ >3mm +12.5~ 主1~

>2伽nm 主12.5~ :!:1~ -1~ 

STX4ω、
外役D "通篇 高级 蟹厚S 管通银 壁厚S 高级

<5伽nm :!:O.5mm 全O.25mm <4mm 令Ø.6mm，-Ø.5rnm <3mm 全0.3mm
STK490 

~5伽um :l:l.~ 主O.S~ ;;mm +15%.-12.5~ ~3mm 主1~

STKMI2B、
同上 网上

STKMI8B 

外被D 外径D SID 

运219.lmm 主I.~或主0.5mm 无论哪个E巨大些 笃。ω5 >0.025-0.050 >0.050 
W5, ~5S 

>219.lmm :1:1.0% :S; 219.1mm 立12.s~或企O.4mm ;e论哪小更大些

>219.lmm 主2O~ 主15~ 主125%

外籍Dζ48.3mm 时.为主05%.
A、 B 协5O.8mm的·为约.75~

主1~

际:/D D 
~0.03 主t5~

trs9、 τ"518 主1~.主O.5aun >0.03-0.10 2日 2.s~

>0.10 ';;168.3mm 主12.5%

>168.3mm 主I~

热轧{挤庭、扩〉铐 F争拨〈轧}管

PDlo王〉1运0lO20bm0nm5m2 s 主125%或:!:O.4伽um !l厚 S运3.伽nm.

热轧(锵昆、扩> '1，主1.0钝D i!l:!:O.5Omm，取览中钱大赛.

主15~或全0.4伽'nm

+15~，-10%或主0.15皿皿.

20、 Q345 冷拔 t事l>管 E 金I.~D JIl1.:!:O.灿nm， 取Ä中较)，:看. 取J1;中破)，:者.

>0.05-0.10，主12.5%瑞金0.4伽um !l厚 S>3mm. +1 2.5%. -10% 

>0.10, +12.5~，- I~ 

主事扩钢管z 主15%
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*，，1If.名称&k;IIf.~

08厅8162-1999

销构IIlk键铜管

J1S 03444- 1994 

-1(约构)I)iUt制臂

11S 03445-2'时间

机械M构1I)~At俐"

I!N 10297-1 ，缸)()3

Hl J ' jll幡.(11 .1( r .rmu量的

:t量191ft'交货技术矗件

ASTMAS例)-03.

l'tr~气'刷刷刷I ~非明销构ItJØ!

制t平价刷Ik!it臂

ISO 2937- 1974 

机憾)j)光煽k量'倒臂

08厅 8162-2倪鸿

t1l构IIJk~量铜管

tt, l ./1.币制ftKf.t.

俐tl学会/、I川…队~IF会·论文集-铜管标准化

.6 GB厅 8162-2∞8 与团外标准(长度、重量允许偏差，弯曲度，表面质量〉对比

长fi偏)iI. 穹幽!l ~.偏~ 表曲l质量

1草尺氏度的允i守偏籍1
啦":';;15mm 时.为 1.5mm/m:

钢管的内外我而不得有哥哥绞、衍佳、轧折、离1.1肩1始绝.

氏度运缸n (l(J )l.J+1伽nm，伽1m ，
与理论_.栩比..恨锅'吁的

r-Il>缸n (l(l为+ISmm;伽nm.
剧院原 >15-3伽nm 时. 为 2.伽nm/m， 为主10%，锐JlU量少为 IOt的钢

这屿缺脐必须完仓消除.其消除处的实际璧原本得小于璧

f自J{ 氏度的允i于偏}i!， φ2伽nm.伽nm.
11厚>3伽m 或外後2:3SJmm时，为 3.阳nm/m 管的为主7.5'70

厚所允许的Q小值.

浓度不趟i:t维维负偏9生的如他缺陷允许存在.

(1)钢~必须为有实则要求的笔:alil!l.其两淄必须垂

+SOmm 
直f销臂'曲线g

阳m
管f!'i.笔直.具有实用性 . (2) 铜管不允许存在使用 k有郡的缺JIfi，

(3) J-t制管的夜曲ibDJ:&没留HI特殊~求时， 彼供箭双

方协议.

+5ωnm 

伽nm
"I"i堪重，具布实用性 网上

"确氏度的允诈偏""
外役 D~33.7mm lt-t为 0∞15址，

a 修~r>(的例行哝"不小 l 角!li!的曲直小峨!'f. B.t才允许消

氏度 .;;缸n (l(J .JlJ刊伽nm，伽nm:
外役 D<33.7mm Ø'!ìlHi明确规定.但铜管I哇适

除在r~1缺陷. 所 fj修粮r><' ';铜管外彤'哥 、I'-t!!过渡.

r-/j >6-12m 的.JlJ+ 15mm.仿nm ，
ij!l lJ撮小壁厚的.ll. dti缺陷将破认为不符合标准要求.

KIl~12m ecJ~ 01+核协议.
当;Y'.R

'由确 KIl(l(I允 i宇偏Þ).:

b巳 fi ';;6.7m 的:J.J +12.7mm.-6.4mm: 10.4mm><LJ5 
钢管我丽的轧痕、如j痕、浅坑司..可在M厚允许界限内选

r-Il >ι7m 的为φ19.仿nm.-6.4mm.
行修.

精确民度的允伴偏~I

低/j<6m (1<1 )1.1+1伽11m，1伽nm， 不能趟出铜管总妖度的 0. 15'70
与理论1I.栩比2 每支铜管的为

uë ISO/R 404 中 8.1 、 8.2 和 8.3 的规定执行

氏度~阳(l<J~+15mm.Omm.
士10'70:重量大于 101 的.为主7.5'70

通常氏度: 3 侃lO-J2 5ωmm.

litÞ! 氏度的允i守偏~，

氏度.;;伽"的;11+1伽响m‘伽1m:
嚷厚';;1Smm 时为 ';;1.5mm/m; 铜管的内外表丽不允i守有问倒可见的裂绞、 t吁.. f肯疤、

民11>6m (l<J为+15mm.Omm.
I\t厚 >15-拗nm 时为理~2 伽nmlm; 与E理论蠢'世相比， q\1R钢臂的为 轧忻-111离后.这将缺陷1苛究伞消除.消除深度不扣\liíl过公

俯尺氏度的允i'f偏差: +2Omm.仿nm.
煌厚>3伽nm Jll1.外後主351mm a.t为运3.伽nm/m . 士10%.每批簸少为 1仇的铜管为 称啦，厚的fh偏差.消理处的实际壁厚不应小于锺厚偏差所

1自尺氏度切11余 .:
主7.5'70 允许的簸小值.

外'仲运 15如nm 时为 5-1伽nmt
铜管的金妖弯曲度不大于铜管总妖度的 1.5、 不Mli:tli厚负偏爱的3耳他局部缺欠允许存在.

外轮>IS9mm则为 IO- ISmm.

GBT 8162-2008《结构用无缝钢管》标准述评

http://gang.josen.net



"付学会/，"'-; .次q气会·论文集 -铜管标准化

*7 GB，厅8162-2∞8 与国外标准的化学成分 (质量分数〉对tt

M
N
J『

标准名称&.标准号 主要倒号 C si Mn P s 备注

主b 0.17- 0.23 0.17-0.37 0.3S-0.6S 9).035 主0.035 CrSO.2S. Ni旺'到. 0IS).2S 
OBff 8162-1999 
结构闲无缝钢管

Q345A 到.20 9).55 1.ω- 1.ω 9).045 9).045 NbO.01S-0，制í(}. VO.02-0.15 . τí 0.02- 0.20. MII 含量上限可提高到1.70%

STK4∞ 9).25 . 9).04。 9).例。 根据穗Ji，可添加袋中以外的合金元.
ß S 03444- 1994 
-徽结构用画展最倒管

同上STK490 9).18 9).s5 主1 .50 9).040 主0.04<。

STKMI28 9).20 到35 9).ω 9).例。 主0.04<。 . 
ßS03445一织协4

机'量结构用‘蓝紫钢管
STKM188 9).18 9).55 !'i1.5O 9).例。 到.ω。

EN 10297-1 ，组)03 E235 9).17 9).35 主1.20 9).030 9).ω5 

用于机'民何-~T.f电周边的
无缝制臂交货t童术条件 E355 9).22 9).s5 主1.ω 9).030 9).035 允许制造商自行决定是否添加Nb、 V和 n. 并报岱这些元，酷的含量

ASn.t AS胁。3. A (1) C 量向簸离合'配以下每 n峰。 01 个百分点 . Mn 最允许自簸高含量以上编剧 0.06 个

F争lIí.呗剧唱相异~结构用.. =也26 . 主1.35 9).035 9).035 点.锺;q; 茸 1.5O%(熔炼成分}和1.ω销成品成分}:

钢俘营粉:{锺管 B ( 2) 在震Ji费求的情况t=.提供 CII 含量，且 CIIξ0.20%.

ASTM ASOI-OI(OS 认证}
然lIí.想徽钢结构用僻管和无 9).26 . 9).ω5 主自.035 在11方要求的情况下.提供 CII 含量.息。A滔江阴

雏啻

、

TS9 9).21 9).35 0.40-1.20 9).045 9).045 
ISO 2937- 1974 

机抵周先端无缝钢管
1'518 9).23 9).35 0.80- 1.50 9).045 9).045 

20 0.17-0.23 0.17- 0.37 0.35 -<l.6S 9).035 9).035 CrSO.2S. Nig).3O. C119).2S 
OBff816去-2008

结构Jjj元撞销售
Q345A 9).20 9).55 t∞-1ω 到.030 到 030 Nb O.015叫 060， V 0.02- 0.15. 1í 0.02- 0.20. MD 含量 k限可提高章4 1.7O'l也
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w 
~ 

标准~称&~币准号

08rr8162-1明"
t，\构IIJk她俐1'1'

J150;l444- I994 
"世tll，构JII锁，民俐'曾

J1S 03445- 2004 
机械t.'ò 1411J献血铜管

EN 10297.1: 2003 
IIJ J lill峰.!ll '峻 rr.'!u
边的k锺铜管交货技术
..件

ASTM ASll().03a 
汾/，'( ~;IJ.V 咛J 阳对川剧然构

IIJ~U4~'竹冉I ，UI贷

1502937- 1974 
III锹川 'Jt端Æ撞倒'哥

GBfT 8162-2倪鸿

"构JIIÆ键铜管

散'自
4问号

20 

。3<45"

STK4∞ 

STK490 

5TKMI28 

5TKMI88 

E235 

E3SS 

A 

B 

TS9 

τ'S 18 

20 

0345A 

壁厚

主16mm

>16-3Omm 
>3伽11m

主16mm
>16-3伽11m

>3仿nm

. 

. 

主16mm

>16-4伽nm

>4Q-65mm 
>65-份mm

>80-附加m

~16mm 

>16- 4Omm 
>4Q- 65mm 
>65-8伽nm

〉ω-IOOmm

. 
飞

$16mm 
> 16-3仿nm

>3伽nm

114tt宇:金;，1"; '-执;可·会 ·论文. - 铜管标准化

'曼 8 GB.厅 8162一2∞8 与国外标准 〈 力学性能、工艺性能、交货状态)对tt

力';:n能 I‘ 艺1'f.能

扩口 组拍t规定 交货状态
.Idí服点IMPa 抗位强/t'IMPI 伸*.1% 压扁试检 冷哥哥试检

试输

245 (1) D主76mm. 且 S$3mm.
然穿L ( 11\'胀、扩}俐1'1'以热235 ‘ 10 20 2J3D 4∞做为 ·批:

轧状态"且热~I'j!状态交llt: ~号t&225 
曹(:1;要求81做

11方要 (2) D>35Imm. 50 粮为
( tL) 俐忻州以热处PI'状:t;定货，

325 求8.'做 - 批:
辑地1I~;r. li 1i求. 约fJ\;~; .<<Jit，品而.

315 490 21 7/8D (3)其他尺寸铜管 200 剿
也..f以冷拔(轧}状态交货

沁5 为 ..批.

D><4伽11m
( 1) D<I∞mm. 同}尺寸2:235 到∞ L: 2:23 2J3D 
5创汾mK为 ·批: 产品樊叫司为无量'臂、惊慌tf.T: ~18 90..ω 
(2) D>I∞-2创Jm肌肉 制造h法沟热礼、冷fL必然

D>4Omm 缸SOmm 8.' uJ{飞 fl压扁
- 尺寸 25∞mK为推t: 处理

~15 ~9O L: ::23 7础。 . (3) D~2ωmm. 125伽n .
T: ~ 18 

D>4伽nm
(1) D<I胁nm. 同-尺寸

主275 主:390 L飞主~2S 2J3D. H>_5s 
I创灿m 怅为 ·批: 产品赞司向为无怨臂、仰接管.T: ~2O 90.. 6D 
(2) D> I∞-2叙lmm. 同 制边 }jj主且J热fL、 F争轧 s 特

D > 4Omm D$5仇，、m 时øJ代ttl在扁
-尺寸 5∞mK为 ltt: 殊要求日{ ..f热处理

~15 主490 L: ~23 718D. Ik.5s (3) D2:2仰mm. 250m. 
T: ~18 

235 3ω 

22s 3ω 
L: 泣5215 3ω 
T: 泣3

. . ( 1) DS114.3mm. 4∞支为
约5 "。 - lIt . 
195 "。 (2) D> 114.3-323.如11m.

热轧或热处理
355 490 2∞立;t; .批.

(3) D>323 如nm. 1∞支345 490 
L: ~ 为-lIt.335 490 
T. ~18 

. . 
315 470 
295 470 

228 310 2s H:(I忖)lf(肘IfD)
产品4题11为Æ监1ft 、仰l接曾.

~: 0.09(叫: . . 同炉号、同规格
创造Mh为热fLbui非轧290 400 23 0.07(8). 

23S 410- 530 22 D < 101.6. "∞支批. 热轧或热处理. . 
D.注101.6. 2ω 支一批• 285 490-610 21 

同鼠标准 双方协商.外t毫不大于
22mm. 弯曲角度为 90..

345 同原标准 湾心半役为铜管外役的 . 伺鼠标准 网服标准
325 470-630 20 6 f!i 
295 
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3 几点建议

为进一步做好结构管采用国际标准或国外先进标准的工作，使我国钢管标准与闰际先进标准接

轨，现提出以下儿点建议.

1)将标准的适用跑回进一步细化

最原始的无缝钢管基础标准为YB231 (无缝钢管). 1987年升级为国家标准为GB厅 8162 (结构

用无缝钢管'和GB 8163 (输送流体用无缝标准》 两个标准，之后根据产品的使用要求不同又先后分

离出《液压支柱用无缝钢管标准'、《汽车半轴套管用无缝钢管机《高压气瓶用无缝钢管， 等.

按目前GBrr8162 (结构用无缝钢管》的使用状况，还应分为《结构用无缝钢管》 和《机械加工

无缝钢管). 二者的区别是一个是直接黑皮使用.这部分基本上是薄壁管:另一个为经过车削加工，

这一部分基本上是厚壁管.

还可把热扩弩头、推制管件等属于深加工的部分分离出去，给需要进行深加工的产品以适应的

要求，避免虽满足结构用无缝钢管标准要求而来达到用户使用要求的现象出现.

2 ) 将按铜牌号交货改为核钢级交货

《结构用无缝钢管' 标准属于无缝钢管的基础标准，目前同英国际标准和国外先进标准都是按

钢级交货的，另外本标准中也有部分钱钢级交货的， 产品使用方也是按钢级设计的. 因此该标准全

部改为核钢组交货，这样也使本标准得到统一.

3 ) 细分钢樊

结构管还需要进一步细分钢类，目前它包指忧碳钢、低合金钢和合金结构钢，是应用钢樊簸多

的一项标准，不同铺类的技术要求混在一起难免有严有宽的现象出现.

4 结语
通过GB厅8162 (结构用无缝钢管，标准与国外同类标准的对比显示，在化学成分、力学性能和

工艺性能等方面的指标均达到了国外同类标准水平，部分技术指标还高于国外同费标准水平， 该标

准目前已被评为由际-Ai水平标准. 为进-步提高我国铜管实物质量，还需在工艺装备、工艺技术

创新、标准研究、品种开发、质量改进等方面继续做好工作.

，事-作者简介

Rt会转 ( 1 960-). *. ;1;.经济师.主要从事元.铜管标准管理工作.
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