DIN 2395-2-1994 (DE) Welded Rectangular

DEUTSCHE NORM September 1994
GeschweiBte Prazisionsstahlrohre DIN
mit rechteckigem und quadratischem Querschnitt —
Technische Lieferbedingungen fir allgemeine Verwendung 2395-2
ICS 23.040.10 Ersatz fir Ausgabe 1981-08

Deskriptoren: Rohr, Stahlrohr, Prazisionsstahirohr, Lieferbedingung

Rectangular and square welded precision steel tubes;

Technical terms of delivery for general use

Tubes de précision en acier soudés a section rectangulaire ou carrée;
Dimensions pour usages général

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich Ohne Angabe eines Giltegrades werden die Rohre nach

Diese Norm gilt als Technische Lieferbedingung fiir Si:mfd A geliefert, Lieferzustand nach Wahl des Her-
chweiBte, maBgewalzte Prézisionsstahlrohre mit : i

?:;mckigam unt?gzuadraﬁschem Querschnitt nach Ohne Angabe einer Lieferlange werden Festlangen nach

DIN 2395 Teil 1 aus den in Abschnitt 4 genannten Stahl- Abschnitt 8.7 geliefert.
sorten. Die Bes_lellha;uichuung lautel dann z.B. fir 6000 m
Rohre nach dieser Norm werden hauptsichlich far 9eschweiBte Prazisionsstahirohre ohne besondere Anfor-
Zwecke verwendet, bei denen es auf MaBgenauigkeit, Oerungen (Gitegrad A). mit einer HGhe von h = 50 mm,
gegebenenfalls auf kieine Wanddicken und eine gute 9Iner Breite von b = _:mmm und Wanddicke T = 3mm,
Beschaffenheit der 4uBeren Oberfidche ankommt. Lieferlange freigestelit:

Diese Norm gilt nicht fiir kaltgefertigte Hohlprofile fir den 6000 m Rohr DIN 2395 — A—50 % 30 X 3

Stahlbau nach DIN EN 10219 Teil 1 (z.Z. Entwurf) und Wird ein Rohr des Giitegrades B, z.B. eine bestimmie
Teil 2 (2. Z. Enmwurf). Stahlsorte (St 52-3), der Lieferzustand NBK, eine Genau-
lange von 4 000 mm und als Bescheinigung Gber Werk-
stoffpriifungen ein Werkszeugnis 22 nach EN 10204

2 Gijtggmd (entspricht DIN 50049) vorgeschrieben, so lautet die
Die Rohre werden in folgenden Giltegraden gelisfert. Basm“t::::hn;:i' - e —

A Préazisionsstahlrohre ohne besondere Anforderun- m Rohr DIN 2395 —B —

gen, Lieferzustand M (siehe Tabelle 2), ohne Beschei- NBK 50 X 30 X 3 X 4000 — 2.2

nigung dber Werkstoffprifungen. Stahlsorte nach

Wahl des Herstellers.

B Prazisionssiahirohre mit  Sonderanforderung. ¢  Werkstoff

Diese Anforderungen und entsprechende Prifungen Prazisionsstahlrohre nach dieser Norm werden im allge-
miiesen vereinbart werden, wobei der Besteller bei meinen aus unlegierten weichen Stdhlen nach
Anfrage und in der Bestellung seine Anforderungen DINEN 10025 nach Tabelle 1 gefertigt. Wird bei der

anzugeben hat. Bestellung keine Stahisorte vorgeschrieben, so bleibt
deren Wahl dem Hersteller uberiassen.
Tabelle 1: Stahlsorten
3 Bestellbezeichnung
Die Rohre sind mit folgenden Einzelangaben zu be- St Friihere
stellen: . Bezeichnung ) nationale
3 nac nac Bezeichnun
Gtegrad A DIN EN 10027 Teil 1 | DIN EN 10027 Teil 2 9
a) Menge
b) Hinweis auf diese Norm 5185 1.0035 5t33
c) Hohe, Breite und Wanddicke
d) Lieferlinge 5235JRG2 1.0038 RSt 37-2
Giitegrad B zusétzlich §355.2G3 10570 St 52-3
e) Stahlsorte (nach Tabelle 1)
f) Lieferzustand (nach Tabelle 2) Andere Stahisorten diirfen vereinbart werden, diese sind
g) Bescheinigung Gber Werkstoffprifung in der Bestellbezeichnung dann anzugeben.
Fortsetzung Seite 2 bis 4

Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

V.- Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref Nr DIN 2395-2 : 1994-09
hes Institut fiir Mormung e\, Berlin, gestattal. Preisgr 05 Verte-Nr. 0005
S —— T e e =L ] ' hb
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5 Lieferzustand

Die Rohre werden, wenn nicht anders vereinbart, im
Zustand M oder BKM geliefert. Nach Vereinbarung kén-
nen sie auch aus kaltgewalztemn Band gefertigt werden.
Wird der Zustand BKM oder NBK emsprechend Gite-
grad B gefordart, sn ist dies bai der Bestellung zu verain-
baren (siehe Tabelle 2).

Tabelle 2: Lieferzustinde

Gite-
grag

Kurz-

Lieterzustand 28ichen

Frklarung

GeschweiBt und
mabgewalzt
(maschinen-
fertig)

Keine Wirmehahandhing
nach dem SchweiBien
und MaBwalzen. Bei
sachgemaber Weiter-
verarbeitung ist eine
Kaltwerformung in ge-
wissen Grenzen moglich
— nicht entzunderf —

oder

Wie M,
BKM aber Oberfliche blank

Die Rohre sind oberhalb B
ngk | des oberen Umwand-
lungspunktes unter
Schutzgas gegldht.

Normalgeglift

6 Mechanische und
technologische Eigenschaften

61 Fiir Prazisionsstahlrohre ohne besondere Anforde-
rungen (A) werdan keine mechanischen und technologi-
schen Eigenschaften nachgewiesen.

6.2 Fir Prazisionsstahlrohre Gltegrad B konnen
mechanische Eigenschaften nach der eingesetzten Stahl-
sorte und nach dem Lieferzustand der Tabelle 2 vercin-
bart werden. Dabei ist Abschnitt 8.2 zu beachten. Flr nor-
malgegliihte Rohre sind die Festigkeitswerte der bestell-
ten Stahlsorte einzuhalten,

6.3 Aus Tabelle 1 konnen nur die Stahle RSt 37-2 und
St 52-3 aufgrund ihrer chemischen Zusammensetzung
und matallurgischen Behandlung als schweiBgeeignet
gelten.

7 Oberflachenbeschaffenheit

7.1 Die Rohre haben durch das Profilwalzen sine glatte
Oberflache.

Prézisionsstahlrohre mit Anforderungen an die Oberfli-
chenbeschaffenheit kinnen aus kaltgewalztem Band her-
gestellt werden. Dies ist bei der Bestellung zu vereinbaren
und féllt unter Gitegrad B.

7.2 Bedingt durch das Hersteliverfahren kinnen gering-
fligige UnregelméaBigkeiten der Oberflache, wie Erhéhun-
gen, Vertisfungen oder flache Riefen auftreten.

Das sachgeméBe Entfernen von Oberflichenfehlern ist

unter Anwendung geeigneter Mittel zuldssig, soweit die
Granrahmafa dar Wanddicke nicht iihgrschritten werden,

ets entfernt, dabel
ar.
neren Schweiligrat.

Bei Rohren des Gitegrades B kann der innere Schweili-
grat nach Vereinbarung bearbeitet werden. In diesem Fall
darf die restliche Grathdhe 10% der Nennwanddicke, bei
Wanddicken unter 3 mm den Wert 0,3 mm nicht dberstei-
gen und das GrenzabmaB fiir die Wanddicke nicht unter-
schritten werden.

74 Soll die Schweifinaht eine bestimmte Lage haben,

50 ist dies zu vereinbaren.

75 Nicht warmebenandelte Rohre im Zustand M bzw.
BKM haben im allgemeinen an der duBeren und inneren
Oberfliche fertigungsbedingte Riickstande. Uber die
Entfernbarkeit sind gegebenenfalls Vereinbarungen zu
treffen.

Normalgeglihte Rohre dirfen Verfarbungen aufweisen,
sie miissen aber frei von losem Zunder sein.

76 Wenn an die Oberfliche der Rohre spezielle Anfor-
derungen gestellt werden, z.B. zum Feuerverzinken, ist
dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

7.7 Die Rohre werden mit dem aus dem Herstellverfah-
ran gegabanen temporiren Korrosionsschutz gaeliafert.
Wird ein besonderer Korrosionsschutz gefordert, ist dies
bei der Bestellung zu vereinbaren. Es ist ebenfalls zu ver-
einbaren, wenn kein Korrosionsschutz aufgebracht wer-
den dari.

8 Mafe und GrenzabmafRie
81 Seitenlangen und Wanddicken

Fir Hohe, Breite und Wanddicke der Rohre sowie deren
GrenzabmaBe ist DIN 2395 Teil 1 maBgebend. Fir
ZwischenmafBe, die nach Vereinbarung geliefert werden
konnen, gelten die GrenzabmabBe des nachstgroBeren
NennmaBes.

Die MaBe fiir Hohe und Breite gelten fir einen Abstand
von mindestens 100 mm von den Enden der Rohre.

Die fir die Wanddicken angegebenen Grenzabmale
gelten nicht im Kanten- und SchweiBnahtbereich (siehe
auch Abschnitt 7.3).

8.2 Kantenbereich

Der Kantenbereich a (siehe Bild 1) ist das sich in radialer
und axialer Richtung erstreckende MaB der Abflachung
bzw. Rundung am Ubergang der Seitenflachen.
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Die Rohre werden Ublicherweise bei Wanddicken bis
2,5mm fast scharfkantig geliefert (Kantenbereich a = T)
und bei Wanddicken dber 3,0 mm rundkantig (Kanten-
bereich a = 2 + T). Fiir die Ermitliung des Kantenberei-
ches a siehe Bild 1. Die Kantenbereiche eines Rohres
kéinnen fertigungsbedingt ungleich sein,

Fir Ronre mit tast scharfen Kanten ist keine statische
oder dynamische Beanspruchbarkeit sichergestelit

8.3 Wdlbung

Innerhalb der GrenzabmaBe fiir Hohe und Breite dirfen
die Seitenflichen nach auBen oder innen gewdlbt sein.

8.4 Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit darf hochstens
1% hatragen.

85 Verdrillung
Die Verdrillung darf bis 1°/m betragen.

8.6 Geradheit

Die Geradheitstoleranz f betrdgt 0,25% der MeBlange [
Diese Abweichung wird zwischen dem Rohr und einer
geraden Linie (Sehne) gemessen, die zwei beliebige
Punkte in 1000 mm Abstand verbindet

Die Geradheltstoleranz, bezogen auf die Rohrlange, darf
jedoch 0,25% der gesamten Rohrldnge nicht dberschreiten.

r’

e /'

{

Biid 2

Fir die Geradheitstoleranz feuerverzinkter Rohre gilt der
doppelte Wert,

8.7 Léngen

Bei den Langen werden unterschieden:
a) Festlangen
zwfsppugn 4000 und 12 000 mm mit einem Grenzabmaf
von g mm
Ohne besondere Angabe bei der Bestellung werden
Festldngen wvon 6000mm gellefert. Unterldngen

= 2000 mm dirfen bis 5% der Bestellmenge mitge-
liefert warden.

b) Genauldngen

Wenn nichts anderes vereinbart wird, sind folgende
Grenzabmafe zuldssig:

+

bis 500 mmLange: *~ §mm
dber 500 mm bis 2000 mm Lange: * §mm
tiber 2000 mm bis 5000 mm Lénge: * jmm
{iber 5 000 mm bis 7 000 mm Lénge: *'Jmm

dber 7 000 mm Lange: nach Vereinbarung

8.8 Rohrenden

Die Achre werden moglichsl senkrechl zur Rohrachse
bei den dblichen Trennver-
geliefert. Dadurch kdnnen
n eintreten, die dber die in
irenzabmaBe hinausgehen.
weichungen und Beschaf-
| vereinbaren.
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8.9 Mehr- und Minderlieferungen

Bei Genaulangen sind Minderlieferungen unzulassig, Mehr-
lieferungen bis 20% der bestellten Menge sind zulassig.

9 Priifung
91 Rohre ohne Priifbescheinigung
(Gitegrade A oder B)

Fir Rohre nach Giitegrad A und, wenn nicht anders ver-
einbart, auch fir Rohre nach Gitegrad B werden keine
Bescheinigungen Gber Werkstoffprifungen ausgestelit.

9.2 Rohre mit Priifbescheinigungen

{Gltegrad B)
Auf Vereinbarung kénnen Rohre nach Gitegrad B mit Be-
scheinigungen Ober Werkstoffprifungen nach EN 10204
(entspricht DIN 50 049} geliefert werden. Die Art der
Bescheinigung ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

921 Prifumfang

Hohre mit Abnahmeprifung werden nach Losen geprift
Ein Los umfaBt 200 Rohre der gleichen Stahisorte, des
gleichen Lieferrustands und der gieichen Mafle. Rest-
mengen von weniger als 20 Rohren dirfen gleichmagig
auf die einzelnen Lose verteilt werden. Bestellmengen
von weniger als 200 Rohren und Resimengen zwischen
20 und 200 Rohren gelten als vollstéandiges Los.

822 Probenahme

9221 Von jedem Los wird ein Rohr wahllos herausge-
grifien, von dem eine Langsprobe fiir den Zugversuch
entnommen wird.

9222 Bei normalgeglihten Rohren kann ein Querfalt-
versuch als SchweiBnahtprifung vereinbart werden. Fir
diesen Versuch wird dem nach Abschnitt 9.22.1 heraus-
gegriffenen Rohr an einem Ende eine Probe entnommen.

9.2.3 Priifverfahren bei Raumtemperatur

und Ergebnisse
Alle Priifungen sind bei Raumtemperatur nach DIN 50 014
durchzufithren.

9.231 Der Zugversuch wird nach DIN EN 10002 Teil 1
durchoefiihrt. Die Rohrstreifenprobe wird einer schweif-
nahtfreien Seitenfliche entnommen. Das Prifergebnis
mulB im Lieferzustand NBK der vereinbarten Stahlsorte,
im Lieferzustand BKM den verginbarten Wertan entspre-
chen.

9232 Der Querfaltversuch wird mit der SchweiBnaht in
3-Unhr-Lage durchgefiihrt. Bel diesem Versuch sind die
Proben ohne Anriff in der Fusionslinie der Schweiinaht
s0 weit zusammenzudricken, bis der Abstand zwischen
den Innenflichen der Druckplatten die Werte der
Tabelle 3 @rraicht Dabei ist Abschnitt 8.2 zu beachten.

Tabelle 3: Kennwerte fiir Querfaltversuch

Wanddicke Abstand zwischen

Stahlsorte T den Innenfiichen

der Druckplanean
St aa 3-T
RSt 37-2 alle 4T
St52-3 6T

924 Wiederholungspriffungen

9241 \Versagt bei einer der Prifungen nach den
Abschnitten 92.3.1 und 9232 das ausgewahite Rohr, s0
Ist @s auszuscheiden. An seiner Stelle sind zwel weltere
Rohre des betreffenden Loses zu entnehmen, an denan
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die Priffungen, deren Ergebnisse nicht genigt haben, zu
wiederholen sind. Dabei muB jede Prifung geniigen.
Zeigt sich auch hierbei gin Fehler, so gilt das ganze Los
als nicht abgenommen.

9.24.2 Dem Lieferwerk bleibt es Oberlassen, ein nicht
abgenommenes. Los nochmals in verbessertem Zustand,
z.B. durch eine nochmalige Warmebehandlung, zur
Abnahme vorzulegen. Gendgen in diesem Falle die Pro-
ben abermals nicht den Bedingungen, so ist das ganze
Los endgdltig zu verwerfen.

9.3 Bescheinigungen Uber Werkstoffprifungen

Die vereinbarten Bescheinigungen missen der EN 10204
(entspricht DIN 50 048) entsprechen.

10 Kennzeichnung

Die Rohre sind durch Efiketten zu kennzeichnen, die fest
am Bund an jeder Verpackungseinheit befestigt sind, und
zwar mit folgenden Angaben:

— Herstellerzeichen
— Technische Lieferbedingungen und Gitegrad
— Mate

Zitierte Normen

und, falls vereinbart,
— Stahlsorte
— Lieferzustand

= Prifstempel (bei Abnahmepriiffzeugnissen nach
EN 10 204 {entspricht DIN 50 048))

11 Verpackung

Die Rohre werden Oblicherweise in mit Stahlband umreif-

ten Bunden geliefert. Andere Verpackungsarten sind zu
verainbaren.

12 Beanstandungen

Die wvereinbarten Prifungen (Prifart und Prifumfang)
bestimmen das Mal3 der Sicherheit gegen Fehlerhaftigkeit.
Fehler kénnen nur im Rahmen der Technischen Lieferbe-
dingungen dieser Norm oder sonstiger Vereinbarungen
beanstandet werden.

Der Besteller muB dem Lieferanten Gelegenheit geben,
sich von der Berechtigung einer Beanstandung zu iiber-
zeugen durch Vorlage des beanstandeten Rohres und
von Belegstiicken der (brigen angelieferten Rohre.

Geschweilite Prazisionsstahlrohre mit rechteckigem und quadratischem Querschnitt; MaBe fir all-

DIN 2395 Teil 1

gemeine Verwendung
DIM 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate
DIN 50 049

DIN EM 10 002 Teil 1

DIN EN 10025

DIN EN 10 027 Teil 1

Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10 204 : 1991

Metallische Werkstofie; Zugversuch; Teil 1: Prifverfahren (bei Raumtemperatur) ,,enthalt ﬁ.nderung
AC 1: 1990% Deutsche Fassung EN 10 002-1 : 1990 + AC 1: 1990

Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen; Technische Lieferbedingungen (enthalt
Anderung Al : 1993); Deutsche Fassung EN 10 025 : 1990

Bezeichnungssystem flr Stahle; Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbole;

Deutsche Fassung EN 10027-1 ; 1992
Bezeichnungssystem fiir Stahle; Teil 2: Nummemsystem: Deutsche Fassung EN 10027-2 : 1992

(z.£. Entwurf) Kaltgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustéhlen; Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung prEN 10 219 : {1992
(z.Z. Entwurt) Kaltgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegiertten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustihlen; Teil 2: MaBe, GrenzabmafRe und statische Werte:

Deutsche Fassung prEN 10 219-2 : 1892

DIN EN 10 027 Teil 2
DIN EN 10 219 Tail 1

DIN EN10 219 Teil 2

Weitere NMormen

DIN EN 10 021 Allgemeine Technische Lieferbedingungen fir Stahl und Stahlerzeugnisse;

Deutsche Fassung EN 10 021 : 1993

Frilhere Ausgaben
DIN 2395-2 : 1981-08

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe August 1881 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel wurde geandert.
b) Die Gitegrade A und B wurden neu formuliert.
c) Die Tabelle 1 .,Stahlsorien” wurde eingefiigt.
d) Die Lieferzustande wurden neu formuliert.

e) Der Abschnitt 7 ,,Oberflichenbeschaffenheit” wurde villig iberarbeitet. Es werden diejenigen Eigenschaften
beschrieben, die der Kunde an Rohren nach dieser Morm erwarien kann. Es ist nicht praktikabel, in einer Morm
,.Zulassige Fehler' zu deiifien

Bild 1 neu dargestellt.
en Mehr- oder Minderlieferungen wurde auf Genaulangen beschrankt.
hutz® wird in Abschnitt 7 ,,Oberflachenbeschaffenheit” behandelt.

agEslEn dungen” wurde unverandert (bernommen, obwohl national und international andere
geNlagen worden sind.
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