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DEUTSCHE NORM 

Geschweißte Präzisionsstahlrohre 

September 1994 

DIN 
2395-2 

mit rechteckigem und quadratischem Querschnitt 
Technische Lieferbedingungen für allgemeine Verwendung 

ICS 23.040.10 Ersatz lür Ausgabe 1981-08 

Deskriptoren: Rohr, S恒hlrohr， Präzlsionsstahlrohr, Uelerbedìngung 

Re侃ngular and square welded preclsion steel tubes; 
TechnlcaJ terms 01 delìvery lor ge附ral u臼
Tubes de précision en acler 50udés ã随clion rec刷刷alre ouωrrée: 
Dimensions pour u坦ges général 

Maßelnmm 

1 Anwendungsberelch 

Dìese Norm gilt 剑s Technische Lieferbedingung lür 
99schw9ìß悟， maßg9walZ19 Pr矗zisionsslahlrohre mit 
rechteckigem und quadratischem Querschnitt nach 
DIN 2395 Teil 1 aus den in Abschnìtt 4 genannten 5tahl-
5Orten. 
Rohre nach dìeser Norm werden hauptsächlìch 伯『
Zwecke 鸭rwende飞 bei denen es auf Maßgenauigkeit, 
gegebenenfalls auf kleine Wanddicken und eine gute 
Beschaffenheit der äußeren Oberlläche ankommt 
Die回 Norm gilt nlcht für kaJtgefertigte Hohlprofile für den 
5t仙lbau nach DIN EN 10219 Teil 1 (z. Z. Entwur句 und
Teil 2 (z. Z. Enlwur句.

2 Gütegrad 

Die Rohre werden in lolgenden Gülegraden geliefe叫.

A Präzisionsstahlrohre ohne be50ndere Anforderun-
9酬， Ll9fêrzustand M (Siêhê li由副lê 动， ohne Be缸hei

nigung ùber Werkstoffp阳lungen. Stahl50同e nach 
Wahl des Herstellers. 
B Präzisionsstahlrohre mit Sonderanforderung. 
Diese Anforderungen und entsprechende Prü阳ngen
müssen verelnbart 怕咱rden，怕呻bei der Besteller bei 
Anlrage und in der Bestellung seine Anforderungen 
anzugeben hat 

3 Bestellbezeichnung 

Dle Rohre slnd mit folgenden Einzelangaben zu be
stellen: 

Gütegrad A 
a) Menge 
b) Hin附is auf die臼 Norm

c) H凸恼， Breite und Wanddicke 
d) lieferlänge 

Gütegrad B zusätzlich 
e) 5tahl5Orte (nach Tabelle 1) 
。 Ueferzustand (nach Tabelle 2) 
g) Bescheinigung ùber WerkstoffpfÜfung 

Ohne Angabe êines Gü抽gradêS wêrden die Rohre nach 
Gütegrad A geliefe代 Ueferzustand nach Wahl des H町'
stellers. 
Ohne Angabe einer Liefertänge werden Festlängen nach 
Abschnitt 8.7 gelìefe凡
Dia BeSlellbazeichnung lautal dann z. B. lür 6000 m 
geschweißte Präzìsionsstahlrohre ohne be50ndere Anfor
derungen (Gùtegrad A). mil einer H岳he von h 雹 50mm，
einer Breite von b • 30 mm und Wanddicke T • 3 mm, 
Llefertänge freigestellt: 

6∞Om Rohr DIN 2395 - A-50 x 30 x 3 

Wird eln Rohr des Gütegrades B, z. B, eine bestimmte 
S饱hl胡同e (5t 52-3), der Ueferzustand NBK, elne Genau
阳ge von 4∞Omm und 创s Bescheinigung über Werk
sto何prüfungen ein Werkszeugnis 22 naeh EN 10204 
(entspricht DIN 50049) vorgeschrieb酬， so lautet die 
Bestellbezeichnung: 

6000 m Rohr DIN 2395 - B - 51 52-3 
NBK 50 x 30 x 3 x 4创10 - 2.2 

4 驯lerksto何

Präzisionsstahlrohre nach dieser Norm 附rden im allge
møinen aU$ unle9ierten weichen Stählen nach 
DIN EN 10025 nach li曲elle 1 gefertigt. Wird bei der 
Bestellung keine S蛐l曲同e vorgeschrieben, 50 bleibt 
deren Wa川 aemHe陌leller üoer旧ssen.

Tabelle 1: Stahlsorten 

S也h尬。同e
Frùhere 

Bezeichnung nationale 
nach nach Bezeichnung 

DIN EN 10027 Telll DIN EN 10027 Teil 2 

5 185 1.0035 5133 

523乐JRG2 1.0038 RS1 37-2 

5355J2G3 1,0570 5152-3 

Andere 5tahl5Orten dürlen vereinbart werden, diese sind 
In der Bestellbezeichnung dann anzugeben. 

Fort回tzung Seite 2 bis 4 

Rohr咽巾indungen und Rohrleitungen (FR) im DIN Deutsches Institul für Normung e.v. 
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5 L ieferzustand 

Dle Aohre werden, wenn nichl anders vereinbart, 1m 
Zustand M ωer BKM geliefe凡 Nach Vereinbarung kön
nen sie auch aus kaltgewal剖em Band gefertl9t werden. 
Wlrd der Zustand BKM oder NBK entsprechend Güte
grad B g9fordert.. 50 ì制 dies bei dar Be到ellung zu vereìn
baren (siehe Tabelle 2). 

TllbeUe 2: LleferzuAt晶nde

Llelellusland Kurz-
Erkl击runQ

zelchen B用。

G盹由weiBt und Keine Wãrmebehandlunn 
ma6gewalzt nach dem 5th明16en
(maschinen- und Maßwalzen. Bei A lelllg) 

" 
sachgemä6er Weiler-

oder verarbellung ist eine 
Kaltverformung in ge. B 

wissen Grenzen mðglich 
- nichl enlZundert -

BKM WieM, 
aber Oberfläche blank 

Normalgeglùht Díe Rohre slnd obe内alb B 

NBK desoMren um晒nd-

lungspunk1es unter 
Schutzgas geglûhl 

6 Mechanische und 
technologlsche Elgenschaften 

6.1 Fùr Prãzlslonsstahlrohre ohne besondere Anforde
rungan 川 werden keine m时hanischen und technologi
schen Eigenschaf1en nachgewiesen 

6.2 Für Prãzlsionsstahlrohre GÜleg咱dB k凸nnen
m时hanlsche Elgenschaf1en nach der eingesetzten S恼hl
s。同e und nach dem l leferzustend der Tabollo 2 vorcln
ba同 werden. Dabei ist Abschni1t 8.2 zu beachten. Fùr nor
malgeglühte Rohre sind die Festigkeltswerte der bestell
ten S饱hlsorte einzuhalten. 

6.3 AUS TaDel1e 1 kðnnen nur die Stãhle RSt 37-2 und 
SI 52-3 aufgrund Ihrer chemischen Zusammensetzung 
und me国lu咆i缸hen Behandlung a.ls schweil与制ignet

gelten. 

7 Oberflächenbeschaffenheit 

7.1 Dle ROhre haDen durch das Proßlwalzen eine glatle 
Oberfläche. 
Þrózision出tohlrohre mît An(orde阳ngen 田、 dle Oberflä
chenbeschaffenheit k凸nnen aus kangewalztem Band her
gestellt wer咀en. D1es ist bei der Beslellung zu verelnbaren 
und(剑It unter Gütegrad B. 

72 Bedlngl durCh das He陌tellve付甜ren können gering
f1Jgige Unregelm甜ligkelten der Oberfläche, wle Erhõhun
gen. Vertie(ungan oder flaehe Rie(en auftreten 
Das sachgemäße Entlemen von Oberflächenfehlern 1st 
unter Anwendung geelgneter Mittel zuläss1g，臼weil die 
r.:;røn..，~hm;:li民A 州Ar WAnt1tfi~IcA n~役时 tiherschri1ten werden. 

。ets entfem~ dabel 
>8r. 
neren SchweiBg阻t

Bei Rohren des Güteg阳des B kann der 1nnere 5chweiß-
9阻t nach Vereinbarung bearbeltet werden. In diesem Fall 
darf die resUiche Grathöhe 10% der Nennwanddlcke, bei 
Wanddlcken unler 3 mm den 叭lert 0.3 mm nicht überstei
gen und das Grenzabmaß für die WandClicke nicht unter
schritten werden 

7.4 5011 d1e Schweißnaht eine bestimmte Lage haben, 
so 1st dles zu vereinbaren. 

7.5 Nlchl wänmebehandelle Rohre 1m Zus坦nd M uzw. 
BKM haben im allgemeinen an der äußeren unQ inneren 
Oberfl且che fertlgungsbedingte Rücksl晶nde. Qber die 
Entfernbarkeít slnd gegebenenfalls Verelnbarungen zu 
treffen 
Nonmalgeglùhte Rohre dürfen Verf矗rbungen aufweisen, 
sie müs回n aber frei von losem Zunder se1n. 

7.6 Wenn an die Oberfläche der Rohre spezielle Anfor
de阳ngen ge51刨11 werden, z. B. zum Feuerve目inken， 1st 
dies bel der Bestellung zu vereinbaren. 

7.7 Die Rohre weωen mit dem aus dem Herstellverfal卜
ren gegebenen 19mpor矗f9n KorroslonsschυIZ 9刷1919rl

Wird ein besonderer Korrosionsschutz gefordert, 1st dies 
bei der Bestellung zu vereinbaren. Es ist ebenfalls zu 咽俨
elnbaren, wenn kein Korrosion臼chUIZ aufgebracht wer
den darf 

8 MaBe und Grenzabma Be 
8.1 Seltenlängen und 响他nddlcken

Für Höhe. BreHe und w ancJdicke der Aohre SOWi9 deren 
Grenzabmaße 1st DIN 2395 Teil 1 maßgebend. Für 
Zwischenn、aße. die n8ch Vereinbarung gefiefert we叫en
kõnnen. gelten die Grenzabmaße des nãchstgröBeren 
Nennmaßes. 
Die Maße f1Jr Hõhe und Breite gelten für einen Abstand 
von mindestens 100 mm VOII den Enden der Rohre. 
Dle l (jr dle '^阳nddlcken angegebenen Orenzabmaße 
gelten nicht im Kanten- und Schwelßnahtberelch (siehe 
auch Abschnl眈 7.3)

8.2 Kantenbe唰ch

Der Kantenbereich a (目ehe Bild 1) 1st das sich In radlaler 
und axialer Richtung erstreckende Maß der Abflachung 
bzw. Rundung 自响。bergang der Sellenflächer、

1--
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Dle Rohre we叫enωIIcherwel臼 OOi Wanddicken bis 
2，5mm 陆目 seharfkantig gelielert (Kantenbereich It -η 
und bei Wanddicken úOOr 3,0 mm rundk创tig (Kanten
bereich a Æ 2 . T). Fùr die Ermittlung des Kantenberei
ches a siehe Bild 1. Die Kantenbereiche eines Rohres 
können ler时gungsbedingt ungleich sein. 
FOr Ronre mlt faSl scha付en KBnten 1st 阳Ine 5旧时sche
oder dynamische Bea 、spruchbar1<eit sichergestellt 

8..3 W凸Ibung
Innerhalb der Grenzabmaße für Hõhe und Breite dùrfen 
die Seitenflächer、 nach außen oder innen gewölbt 5ein 

8.4 Rechtwinkligkeit 

Die Abweichung von der Rechtwink1igkeit darf hõchstens 
10 betragen. 

8.5 ve州时lIung

Dle Verdrlllung darf bis 101m betragen 

8.6 Geradheit 

Dle Geradheitstoleranz f OOträgt 0,25 % der MeßI缸1ge , . 
Oiese Abweichung wlrd zwischen dem Rohr und elner 
geraden Unie (Sehne) geme弱en. die zwel OOliebige 
Punkte in 1000 mm Abs饱nd verbindet 
Dle Geradheltstoleranz, bezogen auf dle Rohrlänge. darf 
jedoch 0,25 % der ge坦mten Rohrlänge nicht überschrelten. 

、 ?

「← v ] 
L_ ___ -_ (T 1 

Blld 2 

FOr dle GeraOheltS1oleranz feuerverzinkter Rohre glll Oer 
doppelte Wert 

8.7 Längen 

Bei den Längen werden unterschieden: 
a) Fe5t1ängen 
zwischen 4∞o und 12000 mm mlt elnem Grenzabmaß 
von I 吨 mm

Ohne besondere AngaOO bei der Bestellung werden 
Festlängen von 6000 mm gellefen. umerlängen 
~ 2000 mm dùrfen bls 5 % der Bestellmenge mitge
lielert werden 
b) Genaulängen 
Wenn nlchts 朋deres vereinbart wlrd, slnd folgende 
Grenzabmaße zulässig: 

bis 500 mm Länge: + ä mm 

üOOr 500 mm bis 2∞Omm Länge: 令 :mm

ùber 2000 mm bls 5∞OmmL矗nge: φ2mm

+10 über 5000 mm bis 7 000 mm Lãn99: - 'ö mm 

。ber 7 000 mm Länge: nach Verelnbarung 

8.8 Rohr唱nden

Die Rohre werden m晶911伪5t 回n阳echt zur Rohrach回
__ bei den üblichen Trennver

geliefert. Dadurch können 
n eintreten. dle úber die In 
Irenzabmaße hinausgehen 
,weiChungen uno 5eschal
, vereinbaren. 

Selte 3 
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8.9 Mehr- und Mlndertleferungen 

Bei Genaulängen sind Minderliefe阳ngen unzulässig. Mehr
liefe阳ngen bls 20% der bestellten Menge sind zulässig. 

9 Prufung 

9.1 Rohre ohne Prüfbeschelnlgung 
(Gütegrade A oder B) 

Fùr Rohre nach Gütegrad A und. wenn nicht anders ver
einbart, auch 怡r Rohre nach Gùtegrad B werden keine 
5e岳阳inl9ungen über Werkstoffprüfungen ausg回tellt.

9.2 Rohrem枪 Prüfbescheinlgungen
(Gütegrad B) 

Aul Vereinbarung können Rohre nach Gütegrad B mit Be
scheínlgungen ùber Werkstoffprüfungen nach EN 10204 
(entspricht DIN 50049) 981咱.10同 weroen. Die Art der 
Be盹heinigung ist bel der B削IO;IIIun9 l u VO;l呻Inbaren

9.2.1 Prüfum饱ng

ROhre mit AbnahmeprO仙ng we附en nach Losen geprOn. 
Eln Los umfaßt 200 Rohre der gleichen Stahlsorte. des 
glelchen Uelen:ustands und der gl副chen Maße. Rest
mengen 四n weniger als 20 Rohren dùrfen glelchmäßíg 
auf die eínzelnen Lose ve同eilt werden. Bestellmengen 
von wenlger als 200 Rohren und Resuneng刷刷刷h制

20 und 200 Rohren gelten als vollständiges Los 

9.2.2 Probenahme 
9.2.2.1 Von jedem los wird ein Rohr wahllos herausge
grl刊en. 咽n dem elne Långsprobe lür den Zug崎rsuch
entnommen wird 

9.2.2.2 Bel normalgeglùhten Rohren kar响 ein Querfalt
versuch als Schwelßnahtprüfung vereinbart werden. Fùr 
diesen Versuch wlrd dem nach Abschnill 922.1 heraus
gegrillenen Rohr an 由nem Ende eine Probe entnommen. 

9.2.3 Prütverfahren OOi 阳umtemperatur
und Er审ebnl_

Alle Prüfungen slnd 001 Raumtemperatur nach DIN 50014 
durchzuführen 

9.2.3.1 Der Zugversuch wird nach DIN EN 10002 Teíl1 
durchgeführt. Die ROhrstrelfenprobe wlrd einer schwel岛
nahtfreien Seitenfläche entnommen. Das Prüfergebnls 
muß im Lleferzustand NBK der 咽reinba晦n Stahlω邸，
im Lielorzl届国nd BKM den voreir、barton Werten en回pre

chen 

9.2.3.2 Der Quer饱Jtvercuch wìrd mit der Schwelßnahl in 
3-Uh俨Lage durchgefüh民 Bel diesem Versuch sind die 
ProOOn ohne Anrlß in der Fusionsllnie der Schweißnaht 
50 weit zusammenzudrùcken. bis der Abstand zwischen 
den Innenflächen der Druckplatten die Werte der 
Tabelle 3 erreicht Dabei Isl Abschnlll 8.2 zu beachten. 

Tabel恰 3: Kenn嗣同ef曲r Q四由Itversuch

Wanddicke Abs恒nd zwischen 
51ahlso闹 T denlnnenflächen 

oer Druckplatten 

St 33 3.T 
RSt 37-2 alle 4'T 

51 52-3 6' T 

9.2.4 Wlederholungsørüfungen 
9.2.4.1 Versa9t 001 einer der Prüfungen nach den 
Abschnillen 92.3.1 und 92.32 das ausgewählte Rohr. 臼
1St es auszuSChelden. An seiner Stelle slnO zwel wellere 
Rohre des betreHenden Loses zu enlnehmen. an denen 
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die PrÐfungen, deren Ergebnisse nicht genügl haben, zu 
wiederholen sind. Dabei muß jede Prüfυng genügen. 
Zeigt sich auch hierbei ein Fehler. so gilt das ganze Los 
als nicht abgenommen 

9.2.4.2 Dem Lielerwerk bleibt es überlassen, ein nicht 
abgenommenes Los nochmals in verbessertem Zustand. 
z.B. durch eine nochmalige Wärmebehandlung, zυr 
Abnahme vorzulegen. Genügen in diesem Falle die Pro
ben abermals nicht den Bedingungen，四 ist das ganze 
Los endgültig zu verwerfen. 

9.3 Beschein igungen über Werkstoffprüfungen 

D咱 vereinbarten Bescheinigungen müssen der EN 10204 
(entspricht DIN 50 049) entsprechen 

10 Kennzeichnung 

Die Rohre sind durch Etikenen zu kennzeichnen. die fest 
am Bund an jeder Verpackungseinheit befestigt sind, und 
zwar mit folgenden Angaben: 

- Herstellerzeichen 
- Technische Lieferbedingungen und Gülegrad 
- Maße 

Zitierte Normen 

und. falls vereinbart, 
- Stahlso叫e

- Lieferzustand 
- Prüfslempel (bei Abnahmeprüfzeugnissen nach 
EN 10 204 (entspricht DIN 50 049)) 

11 Verpackung 

Die Rohre werden üblicherweise in mit Stahlband umreif
len Bunden geliefert. Andere Verpackungsarten sind zυ 
vereinbaren. 

12 Beans tandungen 

Die vereinbarten Prüfungen (Prüfart und Prüfumfang) 
beslimmen das Maß der Sicherheit gegen Fehlerhafligkeit 
Fehler können nur im Rahmen der T echnischen Lieferbe
dingungen dieser Norm oder sonstiger Vereinbarυngen 
beanslandel werden. 
Der BeSleller muß dem Liele咱们len Gelegenheit geben, 
Sich von der Berechlìgung einer Bear、slandung zu über
zeugen durch Vorlage des beanslandelen Rohres und 
von Belegstücken der übrigen angetieferten Rohre 

DIN 2395 Teìl 1 Geschweißte Präzisionsstahlrohre mil rechleckigem und quadralischem Querschnitt; Maße für all-
gemeine Verwendung 

DIN 50 Ot4 Klimale und ihre technische Anwendung; Normalklimale 
DIN 50049 Melallische Erzeugnisse; Arten von Prüfbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10 204 : 1991 
DIN EN 10002 Teil 1 Metallische Werksloffe; Zugversυch; Teil 1 : Prüfverfahren (beì RaumtemperaltJr) " enlhält Anderung 

AC 1: 1 990气 Deutsche Fassung EN 10 002-1 : 1990 + AC 1: 1990 
DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Bauslãhlen; Technische Ueferbedingungen (enth却1

Ande阳ng AI : (993); Deutsche Fa岱υng EN 10 025 : 1990 
DIN EN 10 027 T创1 1 Bezeichnungssystem für Stähle; Teil 1: Kυrznamen. Hauptsymbole; 

Deutsche Fassung EN 10027-1 : 1992 
DIN EN 10027 T臼1 2 Bezeichnungssyslem lür Slähle; Teil 2: Nummemsyslem; Deul sche Fassung EN 10027-2: 1992 
DIN EN 10219 Teil 1 (z.Z. Enlwurf) Kallgefertigle Hohlprofile für den Slahlbau aus unleg陪同en Bauslählen und aus 

Feinkornbauslähl回; Teil 1: Technische Lieferbedingung凹; Deutsche Fassung prEN t 0 219 : 1992 
DIN EN 10 219 T刷1 2 (z.Z. Entwurf) Kaltgefertigte Hohlprofile für den Stahlbau aus un陆gierten Baustählen und aus 

Feinkornbaustählen; Teil 2: Ma日e. Grenzabmaße und statische Werte; 
Deutsche F.出sung prEN 10 219.2 : 1992 

Weitere Normen 

DIN EN 10 02t AlIgemeine Technische Lieferbedingungen für Slat、1 und sta时e臼eugni部e;
Deutsct回 Fassung EN 10 021 : 1993 

Frühere Ausgaben 

DIN 2395.2 : 1981-08 

Anderungen 

Gegenüber der Ausgabe Augusl 1981 wurden fotgende Änderungen vorgenommen 
a) Der Titel wurde geände同
b) Dìe Gütegrade A und B wu时en neu formuliert 
c) Dìe Tabelle 1 "Stahlsorten" wurde einge伯gl
d) Die Ueferzustände wurden neu formuliert. 
e) Der Abschnitt 7 "Oberfl昌chenbeschaffenheit' wurde vôtlig überarbeitet. Es werden diejenigen Eigenschaflen 
beschrìeben, die der Kunde an Rohren nach dieser Norm erwarten kann. Es ist nicht praktikabel. in einer Norm 
"zulässige Fehler" 

f) Der K组幽田'町r~'毒、 Bild 1 neu d叫田telll.
Mehr. oder Minderlieferungen wurde auf Genaulängen beschr昌 、kt

wird in Abschnitt 7 " Oberflächenbeschaffenheit" behandell. 
wurde unveråndert übernommen, obwohl nalional und internalional andere 

worden sind 
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