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(54) 发明名称

一种不锈钢管材的困度校测装置

(5η 铺要

本发明提出一种不锈钢管材的困度校ìW~装

置 ，此种校测装置能够对管材的回应进行检测 ，

并且当困度偏差较大时及时发出提示.包括底

是怪、消险、驱动组仲、第一固定淫、第二固定是量、第

一驱动电机、U型架、检测杆、感应器、控制器和辈子

报穗 ， 泪。座可滑动设亘在底座的上表面，驱动组

件安装在底~内 .消座的两端分别固定有第一固

定鹿和第二|商定腹，在第一固定鹿的侧而玄'装有

第一驱动电机，管材的两瑞能够固定到第一固定

应和第二固定座上，U型架倒置安装在底座的上

端 ， U型织的内部竖向固定有检测杆，感应器固定

在lJ型架的倾IJilii . 报 鲁F郭安装在11型绥的1顶端 .报

〈苦苦苦5和1感应器均通过导线与控制器电i鉴~.
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1. - 种不锈钢管材的圆皮校溃。装置 ，其特征在于，包括底座、滑座、驱动组件、第-固定

座、第二固定座、第一驱动电机、U型架、检测杆、感应器、控制器和警报器 ，涓"J.应可滑动设置

在底座的上表面，驱动组件安装在底座内，且驱动组件与滑座连接，滑腔的两端分别固定有

第一固定座和第二固定座，在第一固定座的侧面安装有第一驱动电机，管材的两端能够固

定到第一固定座和第二国定座上，且能够在第一驱动电机驱动不转动 ， U型架倒置安装在底

座的上端，且滑座能够从U型架之间穿过，所述U型架的内部竖向国定有检测籽 ，检测轩;为可

伸缩结构，检测轩的下端能够与管材的侧壁相抵，感应器国定在U型架的侧面 ，且感应器能

够对检测杆移动端的移动位置进行检测，当检测杆移动端移动位置超过设定距离时向控制

器发送信号 ，报警器安装在U型架的顶端，报警器和感应器均通过导线与控制器电连接。

2 根据权利要求l所述的一种不锈钢管材的困度校测装置，其;1夺征在于 ，所述驱动组件

包括丝杆、轴承应和第二驱动电机，在底座上开设有沿其长度方向设置的安装槽 ，安装槽内

通过轴承座可转动设置有丝杆 ，第二驱动电机固定在底座的侧面 ，且第二驱动电机的输出

轴与丝轩的一端连接 ，所述滑座的侧面开设有螺孔，涓-座通过螺孔固定到丝轩上。

3 . 根据权利要求2所述的一种不锈钢管材的圆度校测装置，其特征在子 ，所述安装榕的

两侧分别开设有用于导向滑座移动方向的导向槽，滑l坠的下表面设置有能够嵌入到导向槽

内的导向凸台。

4.根据权利要求l所述的一种不锈钢管材的困度校测装置，其中夺征在于 ，所述第一固定

座包括第一立柱和固定在第一立校内侧的第一旋转座 ，第一驱动电机与第一旋转座传动连

接 ，第二固定座包括第二立校和固定在第二立校内侧的第二旋转座，第二立校的内侧还连

接有导向板，所述消座上开设有供导向板插入的滑动槽，且在消动槽内设置有拉策，拉策的

-端与滑动榴内端连接，拉策的另一端与导向板的端部连接。

5 . 根据权利要求4所述的-种不锈钢管料的圆皮校测装置，其特征在子，所述U型架的

内侧还设置有挡块，所述第一立柱的宽度小于第二立校的宽度，所述第二立柱的内侧面能

够与挡块相抵。

6 . 根据权利要求l所述的一种不锈钢管材的圆度校测装置，其特征在子 ，所述检测轩的

下端嵌设有滚珠。

7. 根据权利要求l所述的一种不锈钢管材的困度校测装置，其特征在于 ，所述感应器包

括金属套管、感应杆、橡胶~、第一导线和第二导线，感应杆的内端插入到金属套管内部，外

端伸出于金属套管的外部 ，感应杆的内端通过橡胶塞固定，感应杆在上下摆动时能够与金

属套管的内壁接触导通，所述第一导线的一端插入到橡胶塞内并与感应轩的内端连接 ，第

- 导线的另-端与控制器连接 ，第二导线的-端与金属套管连接， 另-端与控制器连接 ，所

述感应杆的外端上还连接有定位环，伸缩杆的移动端上间隔设置有上下两个挡圈 ，所述定

位环设置在两个挡圈之间 。

8 . 根据权利安求7所述的一种小锈钢管树的因度较测装宜，其特征在于 ，所述感应丰「为

金属导电材料制成，挡圈和定位环均为塑料材料制成。

9 . 根据权利要求l所述的一种不锈钢管材的圆度校测装置，其特征在子 ，所述底座的下

端连接有支撑柱。
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一种不锈钢管材的圆度校测装置

技术领域

[0001] 本发明属于管材校测装置技术领域，具体涉及一种不锈钢管材的困度校测装置。

背景技术

[0002] 不锈钢管材为具有空心截面 ，其长度远大于直径或周长的钢材。其按用途分为输

送管道用、工程结构用、热工设备用、石1111化工工业用、机械制造用、地质仙振用、高压设备

用铜管等。随着现代工业对你l管尺寸精度要求的不断提高 ，高精密度的无损钵l筐'越来越得

到重视。在实际生产中，出厂前的笆'材通常要先对其圆度进行检查是否合格， 目前的检测方

式一般通过车床对圆制进行安装，再次由百分表对其进行检测，其安装方式较为繁琐 ，检测

效率低下，需要槌货大量时间以及人力成本 ，增加了许多工时 ，不适合大型钢管的流水线检

查。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术的缺陷 ，提出一种不锈钢管材的困度校测装置，

此种校测装置能够对管材的圆度进行检测，并且当圆度偏差较大时及时发出提示。

[0004] 为实现上述目的 ，本发明提供如下技术方案 :

[0005] 一种不锈钢管材的圆度校测装置，包括底座、涓"J.岳 、驱动组件、第一固定腔、第二固

定应、第一驱动电机、U型架、检测杆、感应器、控制器和警报器，涓·座可涓动设置在底座的上

表面 ，驱动组件安装在底座内，且驱动组件与涓座连接，涓"J.烧的两端分别固定有第一固定座

和第二固定座，在第一固定座的侧面安装有第一驱动电机 ，管材的两端能够固定到第一国

定座和第二国定座上，且能够在第一驱动电机驱动下转动，U型架倒置安装在底座的上端，

且滑座能够从U型架之间穿过 ，所述U型架的内部坚向固定有检测杆，检测杆为可伸缩结构，

检测轩的下端能够与管材的侧壁相抵，感应器固定在U型架的侧面， .目感应器能够对检测杆

伸缩端的移动位置进行检测，当检测轩伸缩端移动位置超过设定距离时向控制器发送信

号，报警器安装在U型架的顶端，报警器和感应器均通过导线与控制器电连接。

[0006] 与现有技术相比，本发明的有益效果是 :

[0007] 本发明中通过各个部件的配合，能够对不锈钢管材的圆度进行检测，且当圆度偏

差较大日才能够及时发出提示，检测过程采用自动化检测 ，效率高 ，极大的节省了人力，具体

在第一次检测肘，操作人员只需要将管材固定到第一固定应和第二固定座上 ，并且使检测

杆的下端与管材的端部相抵，此时记录下滑座的第一位置数据 ，然后控制第一驱动电机和

驱动组件启动 .布驱动组件的驱动不 .滑座能够向前移动 .在移动的过程中 .第一驱动电机

能够驱动管材转动 ，从而使检测杆能够在管材的侧丽做螺旋形运动 ，将管材的周缘都进行

检测，第一驱动电机的转迹可根据不同要求进行调节，而当消座向前移动至于管材等长的

距离时 ，此时检测杆位于管材的尾端，此时记录下滑座的第二位置数据， 以此 ，后续检测过

程中， 当游座移动至第二位置数据时，驱动组件和第一驱动电机会自动停止，完成困度检

测 ，并且在检测的过程中如果管材上具有不平蓓的凹凸出现 ，检测。杆下端伸缩杆的位置移

3 
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动幅度就会较大，就会触发感应器 ，感应器就会向控制器发送信号，控制器即控制报警器启

动，并且控制第一驱动电机和驱动组件停机。

[0008] 作为改进，驱动组件包括丝杆 、轴承座和第二驱动电机，在底座上开设有沿其长度

方向设置的安装槽，安装槽内通过轴承座可转动设置有丝杆 ，第二驱动电机固定在底座的

侧面，且第二驱动电机的输出轴与丝杆的- 端连接，所述滑座的侧面开设有!隙孔 ，滑座通过

蝶孔固定到丝杆上，这样，使得滑座能够在驱动组件驱动下在底座上移动 ，且采用丝杆结构

精度高 ，第二驱动电机采用私服电机，便于操作控制。

[0009] 作为改进，安装榕的两侧分别开设有用于导向消座移动方向的导向槽，滑座的下

表丽设置有能够嵌入到导向槽内的导向凸台 ，这样 ，能够保证滑座在位置移动的过程中 ，移

动方向的准确性 ，且导线凸台嵌入到导向糟内能够防止其随意摆动。

[0010] 作为改进，第一固定座包括第一立柱和固定在第一立柱内侧的第一旋转座 ，第一

驱动电机与第一旋转座传动连接，第二固定座包括第二立柱和固定在第二立柱内侧的第二

旋转座 ，第二立性的内侧还连接有导向板，所述滑座上开设有供导向板插入的消动槽 ，且在

滑动J陆内设置有拉簧，拉策的-端与滑动植内端连接，拉策的另- 端与导向板的端部连接，

这样，使得第二固定座能够在滑动槽内移动，使其能够装入不同长度的管材 ，适用性更强。

[0011 ] 作为改进 ， u型架的内侧还设置有挡块，所述第一立柱的宽度小于第二立柱的宽

度 ，所述第二立柱的内侧面能够与挡块相抵，这样 ，第二立校与挡块相抵后，挡块能够挡住

第二立柱，使第二立柱和导向板从滑动槽内移动一定的距离，将管材与第二旋转座脱离，完

成仰料。

[0012] 作为改进 ，检测杆的下端嵌设有滚珠 ，这样 ，减小检测轩与管材之间的摩擦力。

[0013] 作为改进，感应器包括金属套管、感应杆、橡胶鑫、第一导线和第二导线，感应杆的

内端插入到金属套管内部 ，夕|、端伸出于金属套管的外部，感应轩的内端通过橡胶塞固定，感

应杆在上下摆动时能够与金属套管的内壁接触导通 ，所述第一导线的一端插入到橡胶塞内

并与感应杆的内端连接，第一导线的另一端与控制器连接，第二导线的一端与金属套管连

接，另-端与控制器连接，所述感应杆的外端上还连接有定位环 ，伸缩杆的移动端上间隔设

置有上下两个挡圈，所述定位环设置在两个挡圈之间，这样，当伸缩杆的移动端在检测的过

程中 ， 旦上下跳动的距离大了，挡圈就能够推动定位环向上或向下移动，定位环带动感应

杆向上或向下摆动，与金属套营的内壁接触导通，从而向控制器发出电信号。

[0014] 作为改进，感应轩为金属导电材料制成 ，挡圈和定位环均为塑料材料制成。

[0015] 作为改进 ，底座的不端连接有支撑柱。

附图说明

[0016] 图 l为本发明一种不锈钢管材的圆度校测装置的侧视图 。

[0017] 囱2为本发明中U型架的主视图 。

[0018] 图3为本发明中感应器的横截面结构示意图 。

[0019] 图4为本发明中底座的俯视图 。

[0020] 图5为本发明中滑块的仰视图 。

[0021] 阁6为本发明中消块的俯视阁。

[0022] 阁7为本发明一种不锈钢管材的圆度校测装置的控制器的连接树形阁。
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[0023] 闺中所示， 1 、底座，2、滑座 ， 3、第一固定座 ， 4、第二固定座 ， 5 、第一驱动电机 ， 6 、U型

架 ， 7 、检测杆 ， 8 、警报器，9、丝杆， 1 0、轴承座 1 1 、第二驱动电机， 12 、导向槽， 13、导 向凸台，

14、挡块， 1 5 、消动槽 ， 16、滚珠 ， 1 7 、金属套管， 18、感应籽， 19 、橡胶塞， 20、第一导线，2 1 、第二

导线，22、定位环，23 、挡圈 ， 24、支撑柱 。

具体实施方式

[0024] 下面对本发明作进一步详细的说明:

[0025] 一种不锈钢管材的圆度校测装置 ，包括底座l 、消座2 、驱动组件、第一固定应3 、第

二固定座4 、第一驱动电机5 、U型架6、检测杆7、感应器、控制器和警报器8，滑座2司滑动设置

在底座1的上表面，驱动组件安装在底座l 内 ，且驱动组件与滑座2连接 ，滑座2的两端分别国

定有第一国定座3和第二固定座4 ， 在第一国定座3的侧丽安装有第一驱动电机5，管材的两

端能够固定到第一固定座3和第二固定座4上 ，且能够在第一驱动电机5驱动下转动，U型架6

倒置安装在底座1的上端 ， 旦、消座2能够从U型架6之间穿过，所述U型架6的内部坚向固定有

检测杆7 ，检测杆7为可伸缩结构 ，检测杆7的下端能够与管材的侧壁相抵，感应器固定在U型

架6的侧面，且感应器能够对检测杆7伸缩端的移动位置进行检测 ，当检测杆7伸缩端移动位

置超过设定距离时向控制器发送信号，报苦苦器安装在U型架6的顶端，报苦苦器和感应器均通

过导线与控制器电连接。本发明中通过各个部件的配合 ，能够对不锈钢管材的圆度进行检

测 ，且当圆度偏差较大时能够及时发出提示，检测过程采用自动化检测，效率高，极大的节

省了人力，具体在第一次检测时，操作人员只需要将管材固定到第一固定座3和第二固定座

4上，并且使检测杆7的下端与管材的端音rç相抵 ，此时记录下滑座2的第一位置数据 ，然后控

制第一驱动电机5和驱动组件启动 ，在驱动组件的驱动不，滑座2能够向前移动 ，在移动的过

程中 ， 第一驱动电机5能够驱动管材转动，从而使检测轩7能够在管材的侧面做螺旋形运动，

将管材的周缘都进行检测 ，第一驱动电机5的转迹可根据不同要求迸行调节，而当滑座2向

前移动至于管材等长的距离时，此时检测杆7位于管材的尾端，此时记录下滑座2的第二位

置数据 ，以此 ， 后续检测。过程中 ，当滑座2移动至第二位置数据时，驱动组件和第一驱动电机

5会自动停止，完成圆度检测，并且在检测的过程中如果管材上具有不平整的凹凸出现，检

测杆7下端伸缩杆的位置移动幅度就会较大，就会触发感应器 ，感应器就会向控制器发送信

号 ，控制器即控制报警器启动，并且控制第一驱动电机5和驱动组件停机。

[0026] 本实施例中 ，驱动组件包括丝杆9、轴承座10和第二驱动电机1 1，在J自己座 1上开设有

沿其长度方向设置的安装槽 ，安装糟内通过轴承座10可转动设置有丝轩9，第二驱动电机11

国定在底座l的侧丽 ，且第二驱动电机11的输出轴与丝杆9的一端连接 ，所述滑座2的侧面开

设有蝶孔，滑座2通过蝶孔固定到丝杆9上，这样，使得滑座2能够在驱动组件驱动下在底座l

上移动 ，旦采用丝杆9结构精度高 ，第二驱动电机11采用私服电机，便于操作控制。
[0027] 本实施例中，安装榕的两侧分别开设有用于导向消座2移动方向的导向梢12 ，消座

2的下表面设置有能够嵌入到导向销12内的导向凸台 13，这样，能够保证滑座2在位置移动

的过程中 ，移动方向的准确性，且导线凸台嵌入到导向糟 12内能够防止其随意摆动。

[0028] 本实施例中，第一固定应3包括第-立柱和固定在第一立柱内侧的第一旋转座 ，第

一驱动电机5与第一旋转座传动连接 ，第二固定应4包括第二立柱和固定在第二立校内侧的

第二旋转座，第二立柱的内侧还连接有导向板 ，所述滑座2上开设有供导向板插入的滑动槽

5 




