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1. - 种大直径薄壁钢管圆皮校正方法，其特征在于包括以下步骤 :

a、提供若干等边角钢、若干与等边角制形状配合的三角棋形钵l块 ;

b、将等边角制 (2) 点焊固定在需要圆度校正的第l管道圆周接口夕|、壁上 ;

c、根据大直径薄墨宝钢管筐'道大小及变形程度，调整等边角制在第1管道 (3) 圆周按口外

壁上的数量:

d 、将三角棋形钢块(1)从第2管道 (4)接口处沿着第2管道圆周外壁模入等边角钢 (2)

中 ，直至第1管道 (3) 和第2管道 (4) 夕|、壁齐平 ，完成钢管困度校正拆除 :

e 、 完成钢管困度校正，点焊第l 管道和第2管道固定后等地角钢 (2) 和三角棋形钢块

(1) 。

2 如权利要求l所述的大直径薄壁钢管圆度校正方法，其特征在于 ，所述等地角钢与三

角棋形钢块的材质相同 。
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一种大直径薄壁钢管园度校正方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种钢管圆度校正方法 ，具体地说 ，是一种大直径薄壁钢管圆度校正

方法。

背景技术

[0002] 大直径薄壁钢管运输、存放过程中容易变形 ，造成圆度偏差较大 ， 旦圆度偏差超

标 ，会导致管道组对时错边量较大，情况严重时错边量远大于筐'道壁库，无法组对焊接。传

统钢管圆度校正采用卷板机等专业设备，需要专业的作业场地，难以在施工现场使用。

[0003] 因此已知的制管固度校正方式存在着上述种种不便利问题。

发明内容

[0004] 本发 |冽的目的 ，在于提出一种安全可靠的大直径薄壁铜管圆度校正方法。

[0005] 为实现上述目 的，本发明的技术解决方案是:

一种大直径薄壁钢管圆度校正方法，其特征在于包括以下步骤:

a、提供若干等边角钢、若干与等边角钢形状配合的三角模形钢块 ;

b、将等边角钢点焊固定在需姿圆度校正的第l管道圆周接口外壁上 ;

c 、根据大直径薄壁铜管管道大小及变形程度 ，调整等边角钢夜第l管道圆周接口

外壁上的数量:

d 、将三角棋形钢块从第2管道接口处沿着第2管道固周外墨宝棋入等边角钢中 ，直至

第l管道和第2管道夕|、壁齐平，完成钢管困度校正拆除 :

e 、完成钢管囚度校正，点:，t早第 1管道和第2管道国定后等边角钢和三角棋形钢块。

[0006] 本发明的大直径薄壁钢管圆度校正方法还可以采用以下的技术措施来进一步实

现。

[0007] 前述的方法 ，其中所述等Já角钢与三角棋形钢块的材质相同 。

[0008] 采用上述技术方案后，本发明的大直径薄壁钢管圆度校正方法具有以下优点:

l 、等边角钢形和三角棋形钢块的结构简单、制作方便 ;

2、大直径薄壁钢管圆度校操作简便，实用性强，效果良好 ;

3 、校正用具主要材料为角例，现场取材方便，降低工程成本。

附图说明

[0009] 1蕃1 1 为本发明实施例的等边角钢与大直径荒草壁钢管连接纺构示意阁 :

国2为囱l的似IJ视囱 :

图 3为本发明实施例的等i皂角钢与三角棋形钢块校正示意图.

图4为本发明实施例的等Já角钢与三角棋形钢块校正完成示意图。

[0010] 图中 : 1三角棋形钢块，2等Já角钢，3第l管道 ， 4第2管道。
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具体实施为式

[0011 ] 以下结合实施例及其附图对本发明作更进一步说明。

[0012] 实施例l

本发明的大直径薄壁钢管圆!主校正方法，包括以下步骤:

a、提供若干等边角钢、若干与等边角钢形状配合的三角模形钢块 ;

b、将等边角钢2点焊固定在言需要圆度校正的第l管道圆周接口外壁上 ;

现请参阅阁l和阁2 ， 因 l为本发明实施例的等边角制与大直径薄壁钢管连接结构

示意图 ， 阁2为图 1的侧视阁。如图所示，所述等边角钢2焊接固定在大直径薄星在钢管的圆周

接口夕|、壁上。

[0013] c、根据大直径薄壁钢管管道大小及变形程度，调整等边角钢在第1管道3圆周接口

外壁上的数量 : 囱3为本发明实施例的等边角钢与三角模形钢块校正示意阁。所述等边角钢

与三角棋形钢块的材质相同 。

[0014] 小将三角棋形钢块l从第2管道4接口处沿着第2管道圆周外壁棋入等边角钢2中，

直至第l管道3和第2管道4外壁齐平 ，完成钢管圆度校正拆除。

[0015] e 、完成钢管圆度校正，点焊第l管道和第2管道固定后等边角钢2和三角棋形钢块

儿图4为本发明实施例的等边角钢与三角棋形钢块校正完成示意图。

[0016] 本发明具有实质性特点和显著的技术进步，本发明的大直径薄壁钢管固度校正方

法，采用固定角钢和活动棋形角钢配合的方式进行钢管圆度校正，以保证顺利组对焊接。

[0017] 本发明的大直径薄壁钢管圆度校正方法在湛江钢铁焦化大直径通风管道安装工

程中应用 ，效果明显 ，受到了相关部门和单位的肯定。

[0018] 以上实施例仅供说明本发明之用，而非对本发明的限制，有关技术领域的技术人

员 ， 在不脱离本发明的精神和范围的情况下 ，还可以作出各种变换或变化。因此，所有等同

的技术方案也应该属于本发明的范畴 ，应由各权利要求限定。
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