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(54) 实用新型各称

液压fH海武钢管圆度对称调节'然

(5η 铺要

本主占用新型公开了一种液压升降武钢管圆

l变对称调节器，旨在解决现有的调节辙调节不

便 ，工作效率低的技术问题。其包括调节苦苦主旦在

枢架 ，所~调节器主梁框架包括中心旋转盒，所

述中心旋转t\l:通过液压升降i由缸固定在地面上 ，

所i在中心旋转数的周身均匀设置有调节支撑杆 ，

每个所述调节支撑抑的端头均固定设置有液压

i间"1'i Yla缸 ，所:也液压调节汕缸分布在需调节的铜

管内 ，且所:也液压调节汕缸的伸缩端顶在需调节

的钢管内壁上.本实周新型的优点在E子，结构简

单，佼用方便，调节效率高。
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1. - 种液压列阵式钢管圆J主对称调节器，其特征在于，包括调节器主梁框架，所述调节

器主粱框架包括中心旋转敛，所述中心旋转盘通过液压升降汹缸固定在地面上，所述中心

旋转盘的周身均匀设置有调节支撑杆 ，每个所述调节支撑杆的端头均固定设置有液压调节

油缸，所述液压调节油缸分布在需调节的制笆'内，且所述液压调节油缸的伸缩端顶在需调

节的钢管内壁上。

2 . 根据权利要求l所述的液压升降式钢管困度对称调节器，其中夺征在于 ，所述调节支撑

杆至少有两根，其为直径 φ50lllUl的钢管。

3 . 根据权利要求l所述的液压升|蜂王飞钢管困度对称调节器，其特征在于，所述调节支

拷杆之间设置有加固副肋梁，用于提升调节器整体的稳定性。

4 根据权利要求l所述的液压升降式钢管圆度对称调节器，J制夺征在于 ，所述液压调节

1111缸的调节行程为1. 5m，调节直径范围为5 . 38m~5 . 93m。

5 . 根据权利要求l所述的液压到降式钢管圆应对称调节器，其特征在子，所述液压升降

汹缸的升降端与所述中心旋转鱼的底部固定连接，所述液压升降汹缸的另一端通过底座与

地面固定连接。

6 . 根据权利要求l所述的液压升降式钢管圆度对称调节器，其特征在子 ，所述主粱框架

的表丽涂设有防腐层 ， 以提高调节器的使用寿命。
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;在压升降式钢管园度对称调节器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢管调节设备技术领域，具体涉及一种液压升降式钢管圆度对称

调节器。

背景技术

[0002] 压力钢管是水利水电工程中输71<建筑物的组成部分 ， 般要承受较高的水压力 ，

制作安装质量的好坏直接关系到电站运行的安全。除小型钢管外，压力制管一般采取在市IJ

渣场内制造成若干个管节。每个管节分儿个瓦片先卷市IJ成形，在制造场内的专用平台上将

瓦片组装成一个筒节，调整圆度合格后焊接纵缝。然后筒节运输至现场，进行安装 ，安装时

压力钢管相对应的两节的圆度必须调整合格后才能进行环缝的焊接。压力钢管制造安装过

程中圆度的调整是非常重要的关键工序，直接关系到压力钢管制造安装的质量，也是难度

非常大的一道工序，特别是压力钢管安装现场节间环缝的组对 ，困现场环境复杂、起重机械

少等条件有限，难度更大。

[0003] 专利号为CN201220682155 . 4的中国专利文献公开了一种大口径钢管组对焊接校

正装置由液压千斤顶、 内撑钢管、钢管座、管座板驷成，所述钢管应成米字型焊接在管座扳

上，内撑钢管的- 端捅装在钢管座上，内撑钢管的另-端与液压千斤顶连接，液压千斤顶分

布在组对焊接的大口径锦l管口内。调节不同方位的液压千斤顶的压力，但是在调节不同高

度位置的困度时 ，需要人工移动，调节不方便，工作效率低。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种液压升降式钢管困度对称调节器 ， 以解

决现有的调节器调节不便，工作效率低的技术问题。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案 :

[0006] 设计一种包括调节器主梁框架 ，所述调节器主梁框架包括中心旋转盘 ，所述中心

旋转疏通过液压到降汕缸固定在地面上 ，通过控制液压到降汕缸的升降以实现对不同高程

处的圆庭调节，所述中心旋转载的周身均匀设置有调节支撑杆，每个所述调节支撑杆的端

头均固定设置有液压调节1111缸 ，所述液压调节刘l缸分布在需调节的钢管内，且所述液压调

节油缸的伸缩端顶在需i殉节的钢筐'内壁上 ，通过旋转中心旋转盘可以调节其它对称部位的

圆度。

[0007] 优边的，所述调节支撑杆为直径φ501I1I1l的铜管，所述调节支撑杆至少有两根。

[0008] 优边的 .所述调节支撑杆之间设置有力口阁副JljJ梁 . 用干提升调节然整体的稳定件向

[0009] 优边的，所述液压调节油缸的调节行程为1. 5m，调节直径范围为5 . 38m-5 . 93Ul o

[0010] 优选的，所述液压升降汹缸的升降端与所述中心旋转盘的底部固定连接，所述液

压升降汹缸的另一端通过底座与地面固定连接。

[0011 ] 优选的，所述主梁框架的表丽涂设有防腐层，以提高调节器的使用寿命。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的主要有益技术效果在于 :
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[0013] 结构简单，使用方便 ，调节效率高 ，包括调节器主梁框架，在主梁框架的中心旋转

盘周身均匀设置有调节支拷籽 ，调节支拷轩的顶端设置有液压调节油缸，液压调节油缸的

伸缩端顶着铜管的内壁，通过相互对称设置的液压调节油缸的伸缩实现钢管困度的调节 ，

中心旋转挠的旋转实现钢管其它部位的圆度调节，中心旋转f.t.通过液压到陈汕缸固定在地

面上，通过控制液压升降前11缸的升降可实现对不同商程处的圆度调节。

附图说明

[0014] 阁 I为本实用液压升降式制管固度对称调节器的俯视结构示意图。

[0015] 阁2为本实用液压升降式钢管困度对称调节器的断丽结构示意阁。

[0016] 以上阁中， 1为调节器主梁框架 ， 2为中心旋转盘 ， 3为液压升降油缸 ， 4为调节支撑

杆 ， 5为液压调节油缸 ， 6为铜管 ， 7为力。匾| 高IJ肋梁 ， 8为调节行程， 9为底座。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和实施例来说明本实用新型的具体实施方式 ，但以下实施例只是用

来详细说明本实用新型 ，并不以任何方式限制本实用新型的范围。

[0018] 以下实施例中所涉及的零部件或材料，如无特别说明 ，则均为常规市管产品。

[0019] 实施例 1 : 一种液压升降式制管圆度对称调节器 ，参见图 1和图2，包括调节器主梁

框架1，调节器主梁框架1包括中心旋转愈2，中心旋转盘2通过液压升降油缸3固定在地面

上 ，通过控制液压升降汹缸3的升降以实现对不同高程处的圆度调节，中心旋转盘2的周身

均匀设置有调节支撑杆4，每个调节支撑杆4的端头均固定设置有液压调节油缸5 ，规格为

lOt ，液压调节油缸5分布在需调节的钢管6内 ， 且液压调节油缸5的伸缩端顶在需调节的钢

管6内壁上 ，通过旋转中心旋转盘2司 以调节其它对称部位的困度。

[0020] 进一步的，调节支拷杆4为直径φ 50mm的钢管 ，调节支撑杆4至少有两根。i殉节支拷

杆4之间设置有加固副肋梁7 ， 用于提升调节器整体的稳定性。液压调节油缸5的调节行程8

为 1 . 5m ， 调节直径范围为5. 38m~5 . 93m。液压抑降浏|街口的多|降端与中心旋转到:2的底部固

定连接，液压多|降浏|缸3的另-端通过底座9与地面固定连接。调节器主梁框架l的表面涂设

有防腐层，以提高调节器的使用寿命。

[0021] 上述液压升降式钢管圆度对称调节器的操作使用方法如下 :

[0022] 卷制成圆的钢管6在纵缝焊接完成后 ，将该铜管6吊至调圆的中心旋转盘2，通过与

标准回进行对比，利用设置在调节支撑杆4上的液压调节油缸5对钢管6内壁进行调圆 ，待钢

管6困度偏差满足设计要求后 ，将液压复位 ，通过旋转中心旋转数2调节其他对称部位 ，通过

控制液压升降汹缸3来调节不同高程处的钢管6困度 ，待钢管6困度达标后开始饼装力日劲环。

调节器主梁框架1 ，在调节器主梁框架1的中心旋转盘2周身均匀设置有调节支撑杆4 ， 调节

支撑杆4的JgJ端设置有液压调节油缸5 ， 液压调节油缸5的伸缩端JgJ精钢管6的内壁 ，通过相

互对称设置的液压调节前11缸5的伸缩实现铜管6圆度的调节，中心旋转到:2的旋转实现钢管6

其它部位的圆度调节 ， 中心旋转:fftt2通过液压升降浏|缸3固定在地面上 ，通过控制液压升降

1111缸3的多|降可实现对不同商程处的圆度调节。

[0023] 上丽结合附阁和实施例对本实用新型作了详细的说明;但是 ，所属技术领域的技

术人员能够理解 ，在不脱离本实用新型技术构思的前提下，还可以对上述实施例中的各个

4 
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具体参数进行变更 ，或者是对相关部件、结构或材料进行等同替代 ，从而形成多个具体的实

施例，均为本实用新型的常见变化范围，在此不再一一详述。
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