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(54) 实用新型各称

无缝钢管草草圆缺具

(57) 摘要

本实用新型涉及一种无缝钢管较困模儿，包

括呀?锹度的内模 . jt特征在于 :还具有勺钢管外

缘匹配套合的外筷套.由于采用与钢管外缘匹配

套合的外筷套和与俐管内{L匹配结合的份制E度的

内板对制管进行整圆，故能够保证俐管在整囚过

程中 ， ，u;~卡缘圆度好，内孔不变形.产品合格率高。
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l. 一种无缝钢管整剧模具， 包括带丰tE度的内棋，其特征缸子 :还共有与铜管外缘匹配

套含的外棋王~ (3) 。

2. 根据权利要求 l 所述的无缝钢管整困模具，其特征在于 :所述的外模套 (3) 外j~为

国形.!lX方形。
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无缝钢管整圆模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种无缝铜管较困模具。

背景技术

[0002] 无缝钢管在生产过程中 ，其经阴浴热处理后， Jt其是 ct 168 及以上规格 (ct 168、 ￠

2 19 、 ct 273 、 ct 325) 的薄壁管从热处理炉中吊出来以后铜管头部轻轻受力lîP 易变~~ ，制管

经酸洗运到成品车间l时，钢管头部部成椭圆形。因此，成品车间通常须先对制管进行整困。

传统的钢管整因是用一个带制t度的内棋， 由人工将内模带锥度的一端放入钢管端部的内孔

中 ，然后用铁锤轻轻敲击内模，直到内模完全进入钢管内孔使其内孔变形成|剑。由于仅用内

棋整圆，俐管外缘没有定型，所以俐管只有内孔受力，有时还会把内孔t掌大 ，既难以保证内

孔的尺寸，也难以保证外缘的困度。因此，整困后的制管往往外缘圆度茬， 内孔尺寸不符合

盟求，造成次品率高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种能够保证钢管在整困过程巾，其外缘困皮好、 内

孔不变形的无缝钢管整1111;蟆具。

[0004] 其技术方案是 :一种无缝钢管扳回模具，包括带你度的内脏， 其特征在于 :还只，而

与俐管外缘匹配套舍的外棋套。

[0005] 其有益效果是 : 由于采用与钢管外缘匹配套合的外极套和1 与铜管内孔匹配结合

的带锥度的内槟对铜管进行接囚 ，故能够保证钢管在整MI过程中 ，其外缘刷度好， 内孔不变

形，产品合格率高。

附图说明

[0006] 剧 l 是本实用新型结构示意阳。

具体实施方式

[0007] 如川到 1 m示 ， 一种无缝钢管鉴国模具，包括带锥度的内棋 4，还具有与铜管外缘匹

配套合的外模套 3。外槟套的外形为圆形或}j形。

[0008] 无缝钢管辖困H才， 先将铜管 2 平行放侄子网定在支架 6 上的紧罔套 l 内 ， 然后 ， 将

外模套 3 对应套合在制管端头的外径上，再用液压传动装置 5 带动何?锥度的内棋 4 向铜管

的端头部水平移动， 直至IJ 内槟完全进入钢管的内孔， 即内槟与钢管的内孔之间幸寻不到间隙

为止。驳回后的销售:夕|、缘囚度好、内孔不变形。
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图 l
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