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(54) 实用新型名称

压力锅管囚度调整及支撑装置

(57) 摘要

一种压力锵管副度训整及支撑幸运ILI 包指内

毅，在内载的外因网上设有多恨核剧周t.J:列的支

榕忏总成 :所泼的支撑杆总成中3).少也三段支撑

衍生[l成，也指与l句毅连接的支撑啊位下端头与ffi

力钢管核曲!It的瑞头支摊杆 .连t辈支撑杆和指头支

撑付的调节支撑桥 :所述的非~J1i支撑忏两~J设有

螺栓.支撑析和端头支撑抨相对应位锐设有内螺

纹e 本实用新电提供的一种压力钢管l列JJt调验及

支J掌装f2 . 可以方{匠的调稳压力钢管的阅度 . 且可

以补偿构件变形'71起的误z;.. 从而便于]tM使用 .

且给构简单，安装和l调整力使.交JJUH在 . 'i近毅和

拆钢1方便. 也 uf以用于泌筑二期i昆凝土时的内部

支撑.
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l. 一种压力铜管|结l度调黯及支撑装置， 包招'内毅( 1 )，其特征是 :在内放( 1 ) 的外版IFuJ

t设有多根核战|用排列的支撑杆总成 :

所述的支撑杆总成至少由三段支撑柯:组成，包括与内'毅( J )连接的支撑杆，位于端头与

压力制笆; (7) 接触的端头支撑杆(8)，这接支撑杆和瑞头支撑杆(8) 的调节支撑杆 (6) : 

所述的调节支榨杆(6) 两端设有螺柱( 1日，支撑丰干和主;ft头支摊杆 (8) 相别应位置设有

内蝶纹。

2. 根据权利要求 I 所述的一种压力铜管困度调3普及支撑装饵，其特征是 :征压力铜管

(7) 与瑞头支摊杆 (8) 相对应位置部分或全部的对称设有用于限制端头支撑杆(8) 位置的

限位块(9)。

3. 根据权利要求 l 或 2 所述的一种原力钢管缸|度调貌及支撑装贺， 其特征是 :所述的

支撑杆由多段组成，各段之间边过法兰和连接螺栓 (3) 连接。

4. 根据权利要求 l 所述的一种压力钢管圆皮调整及支撑装置，其特征是 :各个支撑轩

总成之间设有连接型钢 (11 )。

5. 根据权利要求 4 所述的一种压力铜管圆腔调整及支撑装置，其特征是 :各个支撑杆

总成上设有周!句连接板( 10)，连接型例 ( 1 1) .ìill过膀:钉. ( 13) 与周向连接扳(10) 座楼。

6. 根据权利要求 l 所述的一种压力铜管困度调整放支撑装置，其特征是 :所述的调节

支撑柯:(的两端设有的螺柱 ( 1 盯上的螺纹旋向相反.

7. 根据权利要求 6 所述的一种压力铜管1211度调整及支撑绞究，其特征是 :所述的螺柱

(15) 上还设有顶紧蝶母( 12)。

8. 根据权利要求 l 、6 或 7 所述的一种压力铜管剧度调整及支撑装置，;It特征是 :所述

的调节支撑杆 (6) 七还设街央持段或通孔们的。

9. 根据权利要求 l 所述的一种压力铜管圆度调整及支撑装置，其特征是 :所述的端头

支撑杆(8) 与压力铜管 (7) 接触的部位为平滑I出面。
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压力钢管国度调整及支撑装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水电水利压力例管施 |丁领域，主要应刷子水电水利工程中的压力

铜管制作及安装工程中边行困l吏调整，便于压力铜管节问组对拼装，避免节问错牙现象发

生，保证压力钢管安装幸11焊接质量。

背景技术

[∞02] 压力铜管是水利水电工胆中输水建筑物的组成部分，一般要感受较高的水压力，

制作安装质量生的好坏直接关系到电站运行的安全。 |徐小型钢管外 ， 压力铜管一般采取在制

渔场内制边成若千个管节。每个管节分几个瓦片先卷制成形， 在E制造场内的专用平台上将

瓦片组装成一个简节，调整圆l主舍格后焊接纵缝。 然后筒节运输至现场，进行安装，安装n{

压力协)管相对应的两节的黯|度必须调整合格后才能逃行环缝的焊接。 压力俐管制造安装ji

程中应|度的调整是非常重要的关键工序， 直接关系到压力钢管制造安装的质量，也是难度

非常大的一边工1芋， 特别是压力铜管安装现场1ï间环缝的组对， 因现场环烧复杂、起iJ!:机械

少等条件，有限， xft度更大。

[∞03] 中|写专利 20092003287 1. 6 公开了一种液压式压力铜管困度及tt'i.ìU自动调整装

宜 ，包括通过汹管与泵站连接的液ffi缸体和| 设置在液ffi缸体内的泪'鑫杆。 所述缸体」τ移动

设置千I调节盘，调节敛分别通过数量相同的 1:支撑臂罪IJ下支撑臂与顶fKtE铜管内壁七的顶

板连接，1边过类似雨伞伞骨的结构，调整压力钢管的困度。 在在的问题是， 由于采用液压驱

动，该装置难以妖时间的承茧，无法用于烧筑二期混凝土|时;布要内部支撑的场合。 困度调整

时主要依赖上支撑臀、 F支撑臂和连接绞座的精度，若使用过程中上支撑臂、 F支撑臂和连

接绞应发生变形贝1)不能进行补倍。 结构校为复杂，在现场施工条件 F， f创作难度较大。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种压力钢管剧度调整及支撑装置，可以

实现压力制管的圆度调孩，并可以用于烧筑二期混凝土时的内部支撑，且制作简单、调整方

便。

[0005] 为解决上述技术问题，本实刷新型所采用的技术}j案是 :一科1压力钢管~I皮调整

及支撑装置，包括内锻，在内锻的外也Ifti上设有多根弦剧J苟排列的支撑杆总成 :

[0006] 所述的支撑杆总成至少让1 =段支撑杆组成，包括与内敛连接的支撑杆，位于端头

与压力铜管接触的端头支撑料 ，连接支撑料和端头支撑杆的调节支撑杆 :

[0007] 所述的调节支撑杆两端设有螺栓，支撑杆和|端头支撑，杆相对应位置设有内报纹。

[0008] 在压力钢管与瑞头支撑杆相对应位贸部分或全部的对称设有用于限制A街头支撑

籽位白的限位块。

[0009] 所述的支撑杆由多段组成，备段之间通过法兰和连接螺栓连接。

ω010] 各个支撑杆总成之间设有连接型俐。

[0011] 各个支撑轩总成 k设有周 i句连按板，连核型钢通过螺钉与周向连接板连接。
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[001 2] 所述的调节支撑杆两端设有的蜕柱上的蝶纹旋向相反。

[0013] 所述的螺柱上还设有顶紧蝶、Ii]: .

[0014] 所述的调节支撑料:上还设有夹持段旦旦遇孔。

[0015] 所述的端头支撑杆与压力制管接触的部位为平消l阳面。

[0016] 本实用新型提供的一种压力铜管圆度调整及支撑装置，可以}J便的调整压力铜管

的创度， 且可以补偿构件变形引起的误差，从而便于蓝复使川1 ，目.结构简单 ， 安浆和调整1i

{茧，受力可窍， 也可以用于浇筑二期混凝土时的内部支撑.

[0017] 经某水电站内压力钢管制造安装中的试用 ，效果十分理想，方便实用，确保了压力

钢管制造安装和i焊接质量。

附图说明

[0018] 下而结合附阁和实施例对本实用新型作进一步说明 :

[0019] 闺 1 :为本主l;m新型的整体结构示意阁，

[∞20] 罔 2 为图 l 中 A 处的局部放大圈。

[0021 ] 阁中 :内载 L第一支撑丰门，连接螺栓 3 ， 第二支撑柯: 4，第三支撑杆 5，调节支揪丰F

6，压力钢管 7，端头支将杆 8，限位块 9，用向连接扳 1 0 ， 连按型钢 1 1 ， 顶紧锹母 12，似钉 1 3 ，

i且孔 14 ， 蜕校 15.

具体实施方式

[∞22] 虫n怪I 1 中 ， ←种压力制管困度调整及支撑装置，包括内锻 1，在内锻 l 的外困周上

设有多根按IDI网排列的支陈杆总成:内敛]由型钢饼装焊接而成，文降H总成焊接在内银 l

的外圆周 t 。

[0023] 如图 2 中 ，所述的支撑杆总成至少由三段支撑杆组成，包括与内锻 l 连接的支撑

杆，位于端头与压力钢管 7 接触的端头支撑杆 8 ， 应接支撑柯:和端头支撑杆 8 的调节支撑轩

6 : 
[0024] 如阁 2 中，所述的调节支撑杆 6两揣设有螺柱 1 5，支撑杆革11端头支撑杆 8 相对应位

程设有内燃纹.

[0025] 优化的方案中 ，在压力钢管 7 的内壁与端头支撑杆8相对应位置，部分或全部的对

称设有用于限制端头支撑杆8位置的限位块 9。 限位块 9用于限制端头支撑杆8 的位宜，从

而限制整个装置的位置，并确保施工安全。

[0026] 优化的方案，中，所述的支撑抨由多段组成，各段之间通过法兰和连接螺栓 3 连接.

如阁 l 中，支撑杆由第一支榨杆 2 、第二支撑杆 4 幸1 1第三支榨杆 5 组成。

[∞27] 优化的方案中，各个支撑轩总成之间设有连接型钢 11 . 各个支摊杆总成上设有周

向连接扳 10，连接型钢 11 通过蝶钉 13 与周向连接板 10 连接。 以此结构，强化了孩个装宙

的强度。

[∞28] 所述的调节支持杆 6 两端设有的鲸柱 15 上的螺纹旋向相反。 所述的娘拉 15 上还

设有顶紧蝶母 12。设置的顶紧螺IIJ: 12 用于将螺栓 15 锁紧，从而将调节支撑杆 6 锁紧使其

不能旋转 ， 以阳定将个支撑杆总J珑的氏度。 需要说明的是， 当构件变得足够大时，俯况会变

份复杂，受臼童的影响，装置的支撑杆总成都可能产生变形，因此可调节支撑杆总成长度的

4 
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功能是非常重要的。

[0029] 所述的调节支肆杆6上还设有夹持段或)ifi孔 l4. 此结构用于使用工具驱动调节支

撑柯: 6 旋转。

[0030] 优化的方案中，所述的端头支撑杆 8 与压力铜管 7 接触的那位为平游出i面。由此

结构，便于本实用新型装置的安装。

[0031 ] 使用时，根据压力铜管 7 直径的大小和本实m新型装置的刚度和强度计算结巢确

定内锻 l 的形状和支撑杆总成的个数，从而确定支哗杆总成的尺寸和数f迁，并将他们分别

加工制作完成。

[0032] 将组装完成的木兰运用新型的装置使用起重机吊入待安装的压力钢管管节内的与

|刷主块 9 对l蓝的位钮，进行单节管节的制度调整，因度符合规范要求后以顶紧蝶、母 l2 \'lJ(定

调节支撑杆 6 上的螺栓 L5 ;将11111·困j立.调整合样?待安装的两节压力铜管 7 运输至现场并吊

装到相应的安装位置并进行初步调整。测量两管节相对应位置圆度，采用各自的压力铜管

liill度调整及支撑装置调节各臼铭:节的面|度，直~符合规范要求后进入下一步的焊接工序作

业。视要求在活当时机采用人工方法拆除本实用新型的装置。

8 




