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(54) 发明名称

钢管管揣矫因机

(57) 摘要

本发明涉及-种铜管管端矫囚机. 属于钢管

生产线设备技术领域.一种铜管~端娇囚机.包括

矩形车架 .置于矩}~:tF-架内的安装升降~ . 连接矩

形车架和:安装7i 降座并为:安装7i 降座的上下运动

提供动力的电ï;!J锥籽，位于矩形车架前端与安装

升降JÆ!相连的千斤顶j(装座，矩形车架与安装升

降峰之间还还有缓冲辈革宜. 在千斤顶安装应底翻l

装有整阁下棋具.在l'斤T员安装座内装有1二斤I员 ，

千斤顶的活~顶部装有整因上模具。使用时.千

斤1页安装应连同整圆上、下模具一同伸入钢管内 ，

利用千斤顶的作用力对钢管进行矫圆。水发明纺

构简单易实施，使用简单方便，上下棋具伸入钢管

肉，利用千斤顶实施扩径来矫 I.E钢管1];端的椭圆

度，大大提高生产效率。
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L 一种铜管管端矫剧机，包括 :

矩形车架 (1) ，所述矩形军架 (1) 的前后侧I町分别设有相互平行的加强筋( 1 1) ，所述两

条平行的加强筋。 1)之间连接有横制扳 (12) ，所述锁隔板 (12) 与矩形车架 ( 1 ) 的顶部之

间对称设有垂直于底丽的四根导·向柱 (13) .所述导向往 (13) 位于矩J~!j::架(1)内 :

安装升降座 (2) ，包括呈水平的底台 (21) 和垂直于底台 (21) 的两块平行坚隔板 (22) ; 

所述底台 (2 1 ) 上对称开有四个可供导向柱((3) 穿过的通孔，所述安装升降座 (2) 通过四

个通孔与四根导向往 (13) 的配合安装在矩形字架 (1) 内 ， 沿导向柱 (13) 作上下往复运动 :

ßr述两块平行l刷刷板 (22) 沿矩形车架 (1) 的前后方向设究，对称于底台 (21) 中心线的左

右两侧， {I I I山矩形车架 (1) IÌÎJ侧的一端设有对称的圆孔 :

也动推轩 (3) ，所述电动惟杆 (3) 的-端为固定端 (31) ， 垂直绞接于矩形车架 (1) 的底

部 ， 约一端为伸缩端 (32) . 与安装升降座 (2) 相迹 ，通过电动推杆 (3) 的伸缩带动安装升降

应 (2) 沿导向往(13) 作上下往复运动 :

千斤顶安装~ (4) ，为开口向上的盒体 ;所述盒体的后假IJ壁中间设有一个单耳环 (41) , 

所述单耳环 (41) 置于安装升降座 (2) 的两块平行竖隔板 (22) 中间 ，销轴穿过坚隔板 (22)

上的通孔本11单耳环 (41) 将余体和1安装升降应 (2) 连接在一起，位于单耳环 (41) 和 1竖隔板

(22) 之间的两段悄轴上分别套有弹簧 (6) ，所述贪体的底板与地面平行;所述余体的左右

两侧壁向后延伸出一对凸耳 (42) ，所述凸耳 (42) 上设有对称的困孔 :所述盒体的成扳上装

有匾|弧面向下的整版|下棋 (43) . 所述盒体内装有千斤顶 (44) ， 所述千斤顶 (44) 的活1/f;从贪

你的开口伸出，活梨的顶端设于j模具安装饭 (4日，所述极具安装板 (45) 七装有困弧丽向七

的整国上楼 (46) ，所述整圆下棋 (43) 、千斤顶 (44) 和整困上棋 (46) 的中心线虫舍并与地

面垂直 :

缓冲装置 (5) ，所述缓ì1 1 '装置 (5) 包括前、后相It芯 (5 1 、52) 和连接前、后编11芯 (5 L 、 52) 的

缓冲弹簧 (53) ，所述币J、后辅芯 (5 1 、 52) 之间留有问阳，所述缓冲弹簧 (53) 的两端分别套置

在前、后轴芯 (51 、 52) 上 :所述前轴心 (51) 的前柑设有双耳环 (54) ，所述千斤顶安装座 (4)

上的一对凸耳 (42) 置于双耳环 (54) 之间，销勃It穿过双耳环 (54) 和内耳 (42) 上的 |划孔将

缓冲装置 (5) 和 1千斤顶安装座 (4) 连接在一起 ， 且-)(~' 凸耳: (42) 可沿销轴在双耳环 (54)

之间左右移动 ;所述后轴芯 (52) 的后端与安装升降座 (2) 的底台 (2 1 ) 底部相连。

2. 根据权利要求 l 所述的俐管管端矫困机，其特征在于 :所述模具安装扳 (45) 的一侧

设有垂直F棋具安装板 (45) 的标尺 (7) ， 所述tíÏ\尺 (7) 位于'. -r斤1页安装座 (4) 外 。

3 . 根据权利要求 2 所述的铜管管端矫国机，其特征在于 :所述标尺 (7) 的等亥IJ度线与

千斤顶安装'座 (4) 卜j)1沿齐平 ，所述标尺 (7) 的亥1]1主件I r.n下依次纳大。

4 . 根据权利要求 l 所述的钢管管端矫困机，;)t特征在于 :所述矩形车架 ( 1 ) 底部装有

行走滚轮。

5. 根据权利要求 l 所述的铜管管端矫圆机，其特征在于 :所述安装升降赂 (2) 的两~

511.行坚 |喝板 (22) 之间设有若干加强筋。

6 . 根据权利要求 1 J}日:述的钢管管端矫囚机， ;)t特征在于 :所述安装升降座 (2) 的两块

平行竖 |俑板 (22) 和 |底台 (21) 之向分别设有若干三角形加强筋。

7. 根据权利要求 l 所述的铜管管端矫困机，其特征在于 :所述较困下棋 (43) 千斤顶安

装座 (4) 的底板之间通过贩枪连接，所述整困上棋 (46) 与棋具安装扳 (45) :之间也通过蝶
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检连接。
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铜管管端矫圆机

技术领域

[0001] 本注明属于钢管生产线设备技术领域，特别涉及一种铜管管端矫困机。

背景技术

[0002] 随着社会的发展，钢管使用者对钢管管端困扯皮的要求越来越岗， 因为钢管在后

序加工或:tí.使用时前要保证铜管管端的fl>il柱度。由于钢管受限于生产设备， ;悔管成型不到

位，生产出来的铜管往往会 Hi!)1\椭圆度超标的↑的后，要保证钢管管端的 |垣l柱度非常困难。口

前，一般通过经常修正成型模具来保证制管管端的圆柱度，但修正成型模具所需费用高，耗

用时间长，始响生产效率， 导致企业收益减少，投入加大。

发明内容

[0003] 本发明针对现有技术仔在的上述不足，提供了一种钢管管端矫回机， 结构简怡易

实施， 使周方便，提问了铜管的生产效率。

[0004] 本发明是通过以下技术方案实现的 :

[0005] 一利1俐管管端矫困机，包括 :

[0006] 矩形车架，所述矩形车架的前后侧面分别设有相瓦平行的加强筋，所述两条平行

的加强筋之间连接有梢隔板，所述极隔板与矩形γ'þ:架的顶部之间对称设有垂且于底丽的四

根导向柱，所述导向柱位于矩形车架内 ;

[0007] 安装升阵庵，包括呈水平的底台和垂丘于底台的两块平行坚隔板 :所述j成台上对

称开有四个可供导向柱穿过的通孔，所述安装升 |缘座通过四个通孔与四根导向往的配合安

装在矩形车架内 ，沿导向柱作 t下往复运动 :JYi述两块平行竖 |喝板沿矩形1f架的前后方向

设饵，对称于底台中心线的左右两侧，伸出矩形车架lìíJ侧的一端设有对称的困孔 :

[0008] 电动推杆，所述咆动推杆的一端为固定端，垂直饺接于矩形车架的底部， 另一端为

伸缩端，与安装升降座非IH辜， 通过电:#J推轩的伸缩带动安装升降座沿导向校作上下往u运

动 :

[0009] 千斤顶安装座，为开口向上的食休;所述余体的后侧壁中间设有一个单耳环，所述

单耳环置于安装升降座的两块平行坚隔板中间，销钊l穿过坚隔扳上的通孔和.$.耳环将盒体

和安装升降座连接在一起，位于单耳环和坚隔板之间的两段俘j输 t分别套有3年筒 ， 所述余

体的底板与地而平行 :所述盒体的左右两侧星走向后延伸出一对凸耳，所述凸耳 t设有对称

的困.fL ;Ør述盒僻的Jij巳板上装有困弧fkï向下的整困下棋，所述盆体内装有千斤顶，所述千斤

顶的活塞从盒你的开口伸出 ， 活寨的顶端设有m具安装板，所述模具宏装板上装有困弧面

向上的路囚上J隙，所述鼓囚下棋、千斤顶和1整 |础上模的 '1-'心线重合并与地面垂直 :

[0010] 缓冲装置，所述缓冲装置包括前、后输芯和连接前 、后轴;忘的缓冲弹簧，所述前、后

都h芯之间留有问闸，所述缓冲仰策的两淄分别套置在前、后制，;芯上 :所述前轴心的前端设有

双耳环，所述千斤顶安装座上的-对凸耳置于双耳环之间 ， 非i呻1，穿过双耳环和f1耳上的困

孔将缓冲装置和千斤顶安装座连按在一起， 且一对凸耳司沿销铀在双耳环之间左右移动 :

4 
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所述后输芯的后端与安装升降腔的底台底部相连。

[0011 ] 其巾，所述模具安装板的一侧设有垂直于模具安装板的标尺，所述标尺位于千斤

顶安装应外。

[0012] 其中 ， 所述标尺的怒'去IJ皮线与千斤顶安装座上边沿齐平，所述标尺的亥IJ度|当上往

下依次增大。

[0013] 其中，所述矩形车架，底部装有行走滚轮。

[0014] 其中 ，所述安装升降座的两块平行坚隔扳之间设有若干加强筋

[0015] 其1书，所述安装到降烧的两块平行竖隔板和底台之间分别设有若干三角形加强

筋。

[0016] 本发明的有益敛果在于 :本发明结构简单易实施，使用简单方便，上下棋具伸入钢

管内 ，利用千斤顶实施'扩径来矫正钢管管端的椭国度， 大大提高了生产效率。

附图说明

[0017] 国 1 :为本发明的立体结构示意图 :

[0018] 国 2 为国 l 的右视部l丽结构示意剧 :

[0019] 罔 3 为图 l 中缓冲装贵的结构示:在阁。

具体实施方式

[0020] 下面结合具体实施例和附图， :ìl!'一步阐述本发明。

[0021] 如阁 I和阁 2 所示，一种锅甘管端矫圆机，包括矩形车架 1，置于矩形车架 I 内的安

装升降座 2，连接矩形车架 l 和安装升降座 2 并为安装升降座 2 的上下运动提岗í;})力的电动

推杆 3 ， 位于矩形车架 l 前端与安装升阵应 2 相连的千斤顶安装座 4 ， 矩形车架 l 与安装升

降~2之间还连有缓冲装置 5。

[0022] 矩形车架 l 的前后侧面分圳设有相互平行的加强筋i 1 1，两条乎行的加强筋 II 之间

连接有极隔板 12，梢隔板 12 与矩形车架 1 的顶部之间对私设有垂直于底丽的阿根导向柱

13， 导向柱 13 位于矩形车架 1 内 ，矩形车架 l 底都还装有行走滚轮。

[0023] 安装11-陈应 2， 包括呈水平的底台 21 和近直于底台 21 的两块平行坚隔板 22 :底

台 21 上对称开有四个可供导向柱 13 穿过的通孔，安装升降座 2 通过四个通fL与阿根导向

柱 13 的配合安装在矩形车架 l 内，沿占全向柱 1 3 作上下往复运动 :两块平行坚 |蠕扳 22 沿矩

形年架 l 的前后方向设置，对称于底fì 21 中心线的左右两侧，伸出矩形年架 l 前侧的一端

设有对称的圆孔;两块平行坚踊板 22之间设有若干连接两块平行坚隔板 22 的加强筋，两~~

F行坚隔板 22 和底台 2l 之间也分别设有若干三角形加强筋。

[0024] 电动惟轩 3 的固定端 31 垂直饺接F矩形车架 1 的底部，伸缩端 32 与安装升降座

2 相连，通过电í;}J推杆 3 的伸缩带动安装升|锋座 2 沿导向i籽: 13 作上下往复运动。

[0025] 千斤顶安装鹿 4 ，为开门向上的余体 ;余体的后侧壁中间设有一个ly!耳环 4 1，单耳

环 41 置于安装升降~2的两iR:;~行坚隔扳 22 中间，销钊|穿过坚隔扳 22 上的通孔和单耳环

41 将盒体幸u安装升降应 2 连接在一起，位于单耳环 41 军1 1竖 |喝板 22 之间的两段悄铀 |气分另IJ

套有仰簧 6， 众体的底板与地而平行 ;余体的左右两侧壁I句后延伸出一对凸耳 42，凸耳 42上

设有对称的困孔 :盒体的底板上装有圆弧面向下的整圆下j惊心，盒体内装有千斤顶 44，千
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