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铜管调因袋贺

(57) 摘要

本实用新司1公开了一种钢管调剧装'ii.，包括

调困机构和底座. 所述底座上设有供钢岱放忧的

文架. 所述文架上设现有顶出组{牛.所述顶出组件

包括顶出部、滑动部以及沿文架的设'flJj 向来回

移动的æl;lJ音ß，所~滑l;IJ部上设有沿滑动部运动

方向倾斜的模!~丽， 所述顶出部包括顶出杆和用

于放i宝钢管的卸料斗， IYr述1页出杆的-Zij与活动

部的模形而抵触连拢，所述I页出轩的另-瑞与卸

料斗.f，lil ì1:连接，所占主伽料斗的-伽j与支架饺拔i在

核. 0本主占用新型的一种钢管调阅竟走进，节省了钢管

t苟安从调困装5'1 1:-.卸下来的时间， 而且更加的何

时省力 ， 提高 f工作效率.
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L 一种钢管调圆装j吃 ， 包括调回机构和底座，所述底座上设有供铜管放茸的支架，其特

征在于 :所述支架上设置有顶出组件，所述顶山组件包括顶山部、消动部以及沿支架的设置

方向来回移动的驱动部，所述消动都上设有沿滑动部运动方向倾斜的棋形面， 所述l}日出部

包括顶ttl轩利用于放宜铜管的卸料斗，所述顶; fi 丰1币的一端与活动部的模形而抵触连接，所

述顶出杆的另一端与卸料斗回定连接，所述卸料斗的一侧与支架饺接连接。

2. 根据权利要求 l 所述的一种制管调困装置，其特征在于 :所述卸料斗上设有与俐管

相适配的弧形凹槽，所述钢管可阪设在弧形四槽内 。

3. 根据权利要求 l 成 2 所述的一种铜管调回装饵，其特征在于 :所述顶出部相对于与

滑动部抵触的一端设有滚轮，所述滚轮与顶山杆固定连接。

4. 根据权利要求 3所述的一种铜管调困装置，其特征在于 :所述驱动部包括液压气缸

和传ï9J杆 ， 所述传动杆与滑动部一体设置。
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铜管调圆装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉具体涉及一种钢管调困装置。

背景技术

[0002] 钢管在没有调因之前，铜管内会有凹陷的地方，整个钢管的表而部圆滑，钢管调困

装置用于对钢管进行'校正调剧。钢管调IMI装置包括调 |姐l机构和l底座 ，底座上设有支架，将钢

管放置在支架1: ，在调剧机构 t设有与钢管内径相适配的定型盒，调困机构将定型盘推送

到制管内 ，达到将俐管矫正调圆的目的。在工作中，一般都是用起吊机将铜管放置到支架

上进行调闹，完成工作后， 又要使用起吊机将钢~~;搬运下来 ，然后放置到下-个流程的装置

上，这样浪货的时闹多 ， 而且麻烦， 工作效率不高。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于提供一种方便钢管拆卸 、省时

行力的钢管调回装置。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案 :一科l俐管调圆装置，包括调困

机构和底座，所述底座上设有供销售:放置的支架 ，所述支架上设置有顶出组件，所述顶出组

件包插l]ìj出部、滑动音I!以及沿支架的设置)í向米但|移动的驱动部，所述滑动部上设有沿滑

动部运动方向倾斜的棋形面，所述顶出部包括顶出杆和用于放何制营的卸料斗，所述顶出

杆的一端与活动部的棋形面抵触连接，所述顶山杆的另一端与卸车斗斗固定连接，所述卸料

斗的一侧与支架饺接连接。

[0005] 通过采用七述技术方案， 当铜管完成调|阔的矫正后 ，驱动部驱动

[0006] 涓'F9J部来回移动，在滑动部上设有沿滑动部运动方向倾斜的权形丽，在滑动部的

棋形面上有与之抵触连接的顶出杆，活动部米回移动会情动顶出杆上下移动， T页出杆相对

滑动部的另一端设有用于放置钢管的卸料斗， 卸料斗的一似11与支架饺接， 当顶出杆向上运

动时，会带动卸料斗也往 t运动，卸料斗离开支架， 卸料斗的一侧和l支知为饺接连接， 整个

创l料斗，受到向上的力就会侧翻，将置于卸料斗内的铜管从支架上搬离出去，完成铜管的卸

料，不需要人工的搬运，铜管就能从调困装置上卸下来，新的钢管就能马上搬运上去，进行

调例，节省了钢管币w从t殉国装置|二卸下了的时间 ，而且更加的省时省力， 提高了工作效

率。

[0007] 本实用新型:ì!一步设置为 :所述剑l料斗上设有与俐管相适配的弧形凹梢，所述例

管可嵌设在弧形凹梢内。

[0008] 通过采用上述技术方案，将卸料斗设成弧形阻挡， 当铜管还在调剧的时候，铜管置

于卸料斗，内且能与卸料斗，上的凹梢相适配，能让铜管的稳定性更高， 主和阴性更好 ，进行调圆

的时候，制管的位置不易发生偏移，越免了不必要的麻烦，使得调圆装置的 E作效率更高。

[0009] 本实用新型进一步设置为 :所述Tjii出部相对于与消动部抵触的一端设有滚轮，所

述滚轮与顶出杆间定连接。
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[0010] 通过采用上述技术方案，滚轮的设置，方便顶山部在消动部棋形而上的泪移，减少

摩擦力，使得工作效率更高。

[0011 ] 本实用新型进一步设置为 :所述驱动部包指液压气缸和传动杆，所述传动杆与滑

动部一体设置。

[0012] 通过采用上述技术方案，当调圆是在理完成对铜管的调圆后，液压气缸开始工作，带

动传动杆来回运动，使得工作的稳定性更高，将传动杆幸IJ滑动部-体设置，使得驱动部的结

构更加简单，牢固性更好，长期工作的情况下也不易损坏，使得工作效率更好。

附图说明

[0013] 圄 l 为本主运用新型钢管调困装置的结构示意阁- :

[0014] 闺 2 为本实用新型钢管调回装置的结构示息'阁二。

[0015] 图啡I : 1 、ìJ.\J 困机构 : 2、底座 :3、支架 ;4、顶出组件 ;5、顶出部 :6、滑动合ß ; 7、驱动

部 ; 8、棋形面 ;9、顶出杆;10、创料斗 ;ll 、弧形凹梢;12、滚轮; 13、液压气缸;14、传动杆 。

具体实施方式

[0016] 参照阁 l 军u阁 2所示，本实施例的一种铜管调回装置，包括调回机构 l 和底座 2，所

述底座 2 上设有供俐管放置的支架 3，所述支架 3 上设置有顶出组件 4，所述顶出组件 4 包

括顶山音|町、滑动部 6 以及沿支架 3 的设置方向米回移动的驱动部 7，所述滑动部 6 上设有

沿滑ï9J剖~6 运动方向倾斜的棋形面8，所述顶:tl部 5包括顶出杆 9利用于放置铜管的卸料斗

10，所述顶出杆 9 的一端与活动部的根形而 8抵触连接，所述顶出柯: 9 的另一端与剑J料斗 10

固定连接，所述细j料斗. 10 的一似IJ与支架 3 饺接连接。

[001 7] 通过采用上述技术方案，当铜管·完成调圆的矫正后 ， 驱动部 7 驱动

[0018] 滑动部 6 来回移动，在滑动部 6 七设有沿滑动部 6 运动方向倾斜的权形而 8，在街

ï;/J诩l6 的模}~I而 8 上有与之抵触连接的]页出杆 9， 活动部来回移动会干ifUjI页出轩 9 上下移

动，顶tH杆 9 相对滑动部l 6 的身-端设有用于放置钢轩的卸料斗 10 ， 卸料斗 10 的一侧与支

架 3 饺接 ， 当顶出轩 9 向上运动时，会带动卸料斗 10 也往上运动，卸料斗 10 离开支架 3， 卸

料斗 10 的一侧和支架 3 为绞接连馁，整个剑]料斗 10 受到向上的力就会侧翩，将由于卸料斗

10 内的铜管从支架 3 上搬离出去，完成俐管的卸料，不需要入工的搬运，你j管就能从调圆装

置上卸下来 ， 新的铜管就能马上搬运上去 ，进行调剧 ， 节省了钢管iIii亚从调回装置上卸下了

的时间，而且更加的省H才行力，提高了工作效率。

[0019] 此处需要说明的是在俐管调困肘，上述驱动部 7 是不工作的。

[0020] 所述卸料斗 10 上设有与俐管相适配的弧形凹梢 1 1 ， 所述俐管可以设在弧形凹梢

11 内。

[0021] 通过采用上述技术方案，将卸料-'+ 10 设成弧形凹栩 1 1， 当铜管还在调 |盟的时候，

俐管由于卸料斗 10 内且能与卸料斗- 10 上的凹槽相适配，能让俐管的稳定性更高，牢固性更

好，进行调困的时候，铜管的位置不易发生偏移，避免了不必要的麻烦， 使得调困装置的工

作效率更高。

[0022] 所述顶:Jj部 5相对于与滑动部6 抵触的一端设有滚轮 12，所述滚轮 12 与顶出杆 9

固定连接。
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[0023] 通过采用上述技术方案，滚轮 12 的设置，方便顶山部 5 在消Ï)}J部 6 棋形而 8 上的

情移，减少摩擦力，使得工作效率更高。

[0024] 所述驱动部 7包括液压气缸 1 3 和传动杆 1 4 ， 所述传动杆 14 与滑动部 6一体设置。

[0025] 通过采用上述技术方案， 当调刨装置完成对钢管的调隘|后 ， 液压气缸 13 开始工

作，带动传动柯; 14 来回运动，使得工作的稳定性更高，将传动杆川和滑动部6一体设吭，使

得驱动部 7 的结构更加简单， 牢固性更好， -1夭期工作的情况下也不易损坏，使得工作效水更

好.

[0026] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式， 本主;ilj新型的保护范困并不仅局限于

上述实施例，凡属于本实用新型思路下的技术方案均属于本实用新型的保护范围。应当指

出，对于本技术领域的普通技术人员米说，在不脱离本实用新型原E理前提下的若干改ill和

润饰，这些改进和润饰也应视为本实用新型的保护tE围。
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